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	۱ معرفی گروه صنعتی کی پلاس.

صنعـت سـاخت و  سـاز از آن دسـته صنایـعی اسـت کـه بـه دلیـل وجـود 
بیشـترین سـهم انباشـت سـرمایه ثابـت و بالاتریـن سـهم اشـتغال و جذب 
افـراد تحصیل کـرده و کارآمـد در این بخـش همواره مورد توجه بوده اسـت. 
ایـن صنعـت روز به روز در حال گسـترش و پیشـرفت بوده به طـوری که، یکی 
از مظاهر رشـد و توسـعه کشـورها محسـوب می شـود. ازمصالح تاثیر گذار در 
صنعـت سـاخت و سـاز می تـوان به مـواردی نظیـر؛ ارتقـاء کیفیـت و تولید 
مصالـح نویـن، بهبـود در شیوه های طراحی و اجرا، سـرعت‌ بخشیدن به روند 
سـاخت و سـاز، رقابـت در پیشـرفت تکنولوژی، اسـتفاده بهینـه از نیروی کار 
و بهره گیـری از تکنولوژی هـای نویـن سـاخت اشـاره نمـود. با توجـه به نیاز 
موجـود در کشـور، روش های سـنتی بـا وجود آن کـه از جنبه هـای مختلف 
نیـز بهینـه شـده اند دیگرجوابگـوی میـزان تقاضای سـالانه سـاخت مسـکن 
مـورد نیـاز نمی باشـد. از ایـن رو بـرای پاسـخگویی بـه ایـن تقاضـا، حرکت 
بـه سـمت تولیـد صنعتی )بـه منظـور بهره گیری مناسـب از منابع کشـور و 
ارتقـاء شـاخص های زنـدگی و کاهـش هزینههـا( ضـروری به نظر می رسـد

شـرکت کانیـار گچ نویـن، از زیرمجموعه های گروه کی پلاس از سـال 1383 
بـا بهـره گیـری از تکنولـوژی و علـوم روز اروپـا، همـگام بـا تحـولات جهانی 

صنعـت سـاخت و سـاز و مطابـق با اصـول آییـن نامـه ای و اسـتانداردهای بین 
  الملـلی تولیـد مصالح سـاختمانی نویـن را در ایران آغـاز نمود.

یـکی از انـواع مصالـح نویـن سـاختمانی تولیـدی شـرکت کانیـار گـچ نوین 
کـه بـا برنـد کی پلاس به بـازار ارائه می شـود، انـواع گچ های پلیمری سـبک 

بـرای مصـارف داخل سـاختمان می باشـد.

معرفی گروه صنعتی کی پلاس
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	۲ فرآیند تولید محصولات پودری.

1

23

4

5

6

7

8

10

9

1112

فرآیند تولید محصولات پودری

1- دپوی سنگ گچ خام
2- سنگ شکن

3- تسمه نقاله حمل سنگ خام
4- سیلوی ذخیره سنگ خام

5- آسیاب مواد خام )آسیاب دوم(
6- کوره حرارت بالا

7- کوره حرارت پایین
8- آسیاب سنگ پخته
9- میکسر 1 )ریز دانه(

10- میکسر 2 )درشت دانه(
11- سیلوی گچ ساختمانی

12- بارگیری گچ ساختمانی

فرآینـد تــولید محصـولات پـودری در کــارخانه کــانیارگچ نــوین در مراحـل مختلـف خط تولیـد، تماما بصورت تمام اتــوماتیک از مرحله سـنگ شـکن تا 
  بسـته بنـدی و بارگیری محصول انجـام می گردد.
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معرفی ماشین آلات، وسایل و ابزار

معرفی ماشین آلات، وسایل و ابزار .۳	

شمشه کروم
پروفیـلی آلومینیـومی به طول سـه متـر که برای کـروم گیری  

  استفاده می شود.

چکش پلاستیکی
جهـت نصـب کرنربیـد و پروفیل گوشـه مـورد اسـتفاده قرار 

  می گیرد.

ظرف آماده سازی بتونه
بـرای تهیـه بتونه مورد اسـتفاده قرار می گیـرد. از مزایای آن 

  تمیز شـدن آسان پس از اتمام کار می باشد.

شمشه ذوزنقه
در  سـطح  صـاف کـردن  بـرای  کـه  آلومینیـومی  پروفیـلی 
  مرحلـه شمشـه کـشی دوم گچ پلیمری اسـتفاده می شـود.

G4 نوع PFT دستگاه
از این دسـتگاه جهت پاشـش گچ پلیمری اسـتفاده می شـود. 
دسـتگاه PFT نـوع G4 از اجـزای متعددی شـامل اسـتاتور، 
روتـر، پمـپ آب، پمـپ بـاد، جعبـه فیـوز، اهـرم پاشـش و... 

  تشکیل شده است.

لیسه استیل
  جهت بتونه کاری سـطوح پنل از این ابزار اسـتفاده می شـود.

کاردک پیچ گوشتی دار
جهـت بتونـه کاری و درزگیری سـطوح پنل)صفحات روکش 

  دار گچی و سیمانی( مورد اسـتفاده قرار می گیرد.

تراز ۲ متری
جهـت شـاقول کـردن کـروم هـا و خصوصـا در کاشی کاری 

  مورد اسـتفاده قـرار می گیرد.

شمشه آلومینیومی
پروفیـلی آلومینیـومی کـه بـرای صـاف کردن سـطح کار در 
مرحله شمشـه کـشی اول گـچ پلیمری)یا صاف کـردن انواع 

  گچ( استفاده می شود.
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معرفی ماشین آلات، وسایل و ابزار

 ماله استیل  
  جهت پرداخت سـطوح مختلف از این ابزار اسـتفاده می شود.

ماله کشویی کنج
بـه منظـور پرداخت نهایی گوشـه هـای داخلی و خـارجی از 

  آن استفاده می شود.

کمچه
 بـه منظـور ملات گیـری در زمـان اجـرای ملات و پخـش 

  کـردن آن روی سـطح کار اسـتفاده می گـردد.

ماله اسفنجی
جهت پرداخت سطح کار مورد استفاده قرار می گیرد.

پروفیل گوشه
ایـن محصـول بـرای افزایـش مقاومـت کنـج )گوشـه(های 
خـارجی در برابـر ضربـه و جلوگیـری از آسیـب دیـدن آن ها 

  مورد اسـتفاده قـرار می گیرد.

کاردک زاویه خارجی
بـرای یکنواخـت نمـودن سـطح کار در کنـج هـای خـارجی 

  استفاده می گردد.

کاردک زاویه داخلی
بـرای یکنواخـت نمـودن سـطح کار در کنـج هـای داخـلی 

  می  گردد. استفاده 

وان پلاستیکی 
  بـرای آمـاده سـازی ملات در حجم زیاد مناسـب می باشـد.

ماله شانه ای)دنـدانه دار(
)اجـرای چسـب  کاشی کاری  زمـان  در  ابـزار  ایـن  کاربـرد 
کاشی( و نیـز اجـرای محصـول اسـکیم لایـت گـری بـر روی 

  پنـل سیمانی می باشـد.
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معرفی ماشین آلات، وسایل و ابزار

همزن برقی
جهـت هـم زدن و آمـاده سـازی محصـولات پودری کـه نیاز 

به دسـتگاه همـزن بـرقی دارند.

قلمو و غلتک رنگ آمیزی 
بـه منظـور اجـرای پرایمر و آماده سـازی سـطح کار اسـتفاده 

  می گردد.

لیسه کاردک
لـیسـه کــاردک 100 سـانتیمتری )اسـکیمینگ( جــهت 

  پرداخت سـطوح کار.

ریسمان کار
بـرای مشـخص نمودن مسیر و تـراز اجرای کار )در راسـتای 

  افقی( مورد اسـتفاده قرار می گیرد.

اره 
بـرای بـرش و نصـب بلـوک های گـچی مـورد اسـتفاده قرار 

  می گیرد.
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آماده سازی و روش اجرا:

ابتـدا یـک ظـرف تمیـز را بـا مقـدار کافی آب پـر کـرده و گچ سـاختمانی 
ممتـاز را بـه آرامی و بـه صـورت پاشـشی داخـل ظـرف آب بریزیـد. میزان 
آب بـرای مصـرف روکار بـه ازای هـر یـک کیلوگرم گچ، حـدودا 1/2 لیتر و 

  بـرای زیرکار )زبـره کاری( حدودا 0/9 الی 1 لیتر می باشـد.
پـس از مخلـوط کـردن بـا همـزن مکانیـکی یـا دسـتی و رسیـدن بـه یک 
ملات یکدسـت، ملات آمـاده را بـا یـک مالـه روی سـطح کار اجـرا نمایید.

نکات 
فنی:

� توصیـه می شـود بـا توجـه بـه مـدت زمـان کارکـرد 5 
تـا 6 دقیقـه ای ملات گـچ سـاختمانی ممتـاز، ملات گـچ به 
  مقداری تهیه شـود، تا قابل اسـتفاده در زمان کارکرد باشد.
� از ایـن محصـول می تـوان بـه عنـوان گـچ کاری زیـرکار

)زبره کاری( و هم روکار ) نرمه کاری( استفاده کرد.
بـرای )الکتریـکی(  بـرقی  همـزن  از  عنـوان  هیـچ  بـه   �

  آماده سازی این محصول استفاده نگردد.

مزایا

� خلوص بالا
� گیرش مناسب و فرصت کافی برای پرداخت گچ

� مقاومت و سختی بالا
� مناسب جهت استفاده در انواع اقلیم

� مطابق با استاندارد ملی شماره 12015-1

گچ ساختمانی ممتاز

1.4. گچ ساختمانی ممتاز

از جملـه محصـولات پـودری کی پلاس، گـچ سـاختمانی ممتاز می باشـد. 
ایـن محصـول بـا خلـوص بسیـار بـالا بـرای مصـارف سـاختمانی تولید و 
عرضـه می گـردد. تکنولـوژی تولیـد ایـن گچ سـبب تنظیم زمـان گیرش 
در محـدوده مناسـب گردیـده و بـه همیـن دلیـل اسـتفاده از آن بسیـار 
آسـان اسـت. اسـتفاده از گچ سـاختمانی ممتاز به علت مقاومت فشـاری 
بـالا بـه عنـوان گچ زیـرکار توصیه می شـود. در صورت سـرند کـردن این 
محصـول بـا الـک شـماره 0/5 میلیمتر، می توان بـه عنوان گـچ روکار نیز 

  از آن استفاده کرد.

4. گچ های ساختمانی:
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گچ ساختمانی ممتاز

2

34

1

اجرای ملات با ماله بر روی سطح کار

مخلوط کردن با همزن دستیریختن پودر به صورت پاششی در آب

پرداخت سطح کار
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گچ ساختمانی ممتاز

جدول مشخصات فنی گچ ساختمانی ممتاز

kg/m2میزان مصرف با درنظر گرفتن ضخامت
) 10mm 17زیرکار )ضخامت

)1mm 0.7روکار )ضخامت

min6مدت زمان کارکرد )تقریبی(

m2میزان پوشش هر کیسه 25 کیلوگرمی
) 10mm 1.5زیرکار )ضخامت

)1mm 36روکار )ضخامت

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

kg/litنسبت پودر به آب
1 - 0.9 زیرکار

 1.2 -1روکار

min7-12گیرش اولیه آزمایشگاهی

min30گیرش ثانویه آزمایشگاهی )حداکثر(

N/mm2≥ 2مقاومت خمشی

N/mm2≥ 6مقاومت فشاری

)*A1(: نسوز کامل
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آماده سازی و روش اجرا:
ابتـدا یـک ظـرف تمیـز را بـا مقـدار کافی آب پرکـرده و گـچ سـفیدکاری سـارالیت را به آرامی و بـه صورت پاشـشی داخل ظـرف آب بریزید. میـزان آب برای 
مصـرف روکار بـه ازای هـر یـک کیلوگـرم گـچ، حـدودا 1/2 لیتر و برای زیـر کار )زبره کاری( حـدودا 0/9 الی 1 لیتر می باشـد. پس از مخلوط کـردن با همزن 

  مکانیـکی یـا دسـتی و رسیـدن به یک ملات یکدسـت، ملات آماده را با یک ماله روی سـطح کار اجـرا نمایید. 

   مزایا:

� رنگ و سفیدی مطلوب
� حذف مرحله گچ و خاک

� مقاومت و سختی بالا 
� کارپذیری بالا

� پوشـش دهی مناسـب )میـزان مصـرف گچ کمتر نسـبت 
مشـابه( مصالح  به 

� مناسب جهت استفاده در هرگونه اقلیم و آب و هوا
� عـدم نیـاز بـه کشـته کـشی )افزایـش کیفیـت سـطح به 

آمده( دسـت 
� مطابق با استاندارد ملی شماره 12015-1

نکات 
فنی:

� در صورت اسـتفاده از این محصول به منظور سـفیدکاری 
الـک شـماره 0/5  بـا  سـطوح، توصیـه می گـردد سـارالیت 

  میلیمتر سرند گردد.
� سـطح کار بایسـتی قبـل از اجـرا از هرگونـه آلـودگی و 
گـرد وغبـار تمیز گـردد. ضمن اینکـه ابزارکار و ظـروف برای 

  مخلـوط کردن باید کاملا تمیز باشـد.
� هنـگام کار نبایـد ملات مانـده روی ابـزار کار را بـه ملات 
داخـل ظـرف برگردانـد زیرا باعث کوتاه شـدن زمـان گیرش 

  ملات داخل ظرف می شود.
� پـس از گیـرش اولیـه گـچ نمی تـوان با اضافه کـردن آب 

  و همـزدن مجدد، آن را برای اسـتفاده مجـدد آماده نمود.
� وجـود هرگونـه ناخالـصی مانند نمـک یا گچ و یـا اختلاط آب 
  با درجه حرارت بالا زمان کارکرد و اسـتحکام را کم خواهد کرد. 

گچ سفید کاری سارالیت

)SARALIT( 2.4. گچ سفیدکاری سارالیت

گـچ سـارالیت بـا فرآینـد پخـت و تولیـد مطابـق بـا تکنولـوژی آلمان 
بـه علـت رنگ سـفید خالـص، اسـتحکام، مقاومت و کارپذیری بیشـتر 
نسـبت بـه محصـولات مشـابه، مناسـب جهت اسـتفاده به عنـوان گچ 

  سـفیدکاری، گچ زیرکار و رابیتس کاری می باشـد.
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جدول مشخصات فنی گچ سفیدکاری سارالیت

)*A1(: نسوز کامل

kg/m2میزان مصرف با درنظر گرفتن ضخامت
) 10mm 17زیرکار )ضخامت

)1mm 0.7روکار )ضخامت

min6مدت زمان کارکرد )تقریبی(

m2میزان پوشش هر کیسه 30 کیلوگرمی
) 10mm 1.5زیرکار )ضخامت

)1mm 36روکار )ضخامت

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

kg/litنسبت پودر به آب
1 - 0.9 زیرکار

1.2 - 1 روکار

min7-12گیرش اولیه آزمایشگاهی

min30گیرش ثانویه آزمایشگاهی )حداکثر(

N/mm2≥ 2مقاومت خمشی

N/mm2≥ 6مقاومت فشاری

گچ سفیدکاری سارالیت
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آماده سازی و روش اجرا:
بـرای تهیـه محصـول دکوپلاسـت، بـه میـزان کافی آب بـدون املاح در یـک 
ظـرف تمیـز ریخته و سـپس پـودر را به صورت پاشـشی داخـل آب بریزید تا 
ضخامـت پـودر روی آب بـه اندازه یک بند انگشـت شـود. سـپس بـه مدت 2 
تـا 3 دقیقـه منتظـر بمانیـد و بعـد از آن پـودر و آب را به آهسـتگی با همزن 
مکانیـکی و یـا بـه صـورت دسـتی مخلـوط نماییـد تـا ترکیـب مناسـبی بـه 

  دسـت آیـد. ملات آمـاده را با یک ماله روی سـطح کار اجـرا نمایید. 

   مزایا:

� دارای خلوص بالا
� عدم نیاز به سرند کردن

� گیرش مناسب و فرصت کافی برای پرداخت
� سـفیدی و رنـگ منحصـر به فرد و پرداخـت پذیری عالی
� مناسـب جهت سـفیدکاری، پرداخت، ابزارزنی و گچ بری

� مطابق استاندارد ملی به شماره 12015-1

گچ دکوپلاست

)DECOPLAST( 3.4. گچ دکوپلاست

دکوپلاسـت پـودر گچی سـفید و کاملا نـرم با فرآیند پخـت و تولید 
مطابـق بـا تکنولوژی آلمـان بوده که به منظور سـفیدکاری سـطوح 
سـاختمانی و سـاخت المـان هـای دکـوری و پیـش سـاخته )ابـزار 
گـچی( مـورد اسـتفاده قـرار می گیرد. سـرعت اجـرای این محصول 
بـه دلیـل محـدوده زمـان گیـرش مناسـب و نـرمی دانـه بنـدی بالا 
بـوده و حداقـل میـزان پـرت و ضایعات را )زمـان اجرا( دارد. سـطح 

  نهـایی ایـن محصول کاملا صاف، صیقلی و سـفید می باشـد.

نکات
فنی

� گـچ دکوپلاسـت معمـولا بـرای دو منظـور اسـتفاده می 
شـود: قالـب ریزی قطعات پیش سـاخته گچی بـا میزان 70 
درصـد وزنی آب و کارهـای سـاختمانی بعنـوان لایـه نهایی 
بـا 150 درصـد وزنی آب کـه بـرروی سـطوح گـچی زیرکار 

  ماننـد گـچ و خاک مورد اسـتفاده قـرار می گیرد.
� گـچ دکوپلاسـت بـه هیچ عنـوان برای پرداخـت بر روی 

  پنل های روکشـدارگچی مناسب نمی باشد.
� بـه منظـور چسـبندگی مناسـب ایـن محصـول، سـطح 

زیـرکار نبایـد صیقـلی باشـد و لازم اسـت قبـل از اجـرا گرد و غبار سـطح 
    پاک شـده و سطح کار مرطوب شود.

� توصیـه می شـود ایـن محصـول بصورت تـک لایه و با ضخامـت 1 تا 2 
میلیمتـر اجـرا گـردد. امـا در صورت نیـاز به ضخامت بیشـتر )کـه معمولا 
در لایـه هـای نهـایی ایـن اتفـاق نـمی افتـد( در یـک مرحلـه و تـا قبل از 
خشـک شـدن سـطح کار)همانطور که مرطوب اسـت( افزایش ضخامت با 

  اجـرا یک لایه دیگر انجام می شـود.
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میزان مصرف برای پرداخت سطوح
)با در نظر گرفتن ضخامت(

kg/m21mm 0.7ضخامت

min8-10مدت زمان کارکرد )تقریبی(

42ضخامت m21mmمیزان پوشش هر کیسه 30 کیلوگرمی

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

mm 0.9 - 1ضخامت قابل اجرا

kg/litنسبت پودر به آب
 0.7 /1روکار

 1.5 /1پرداخت سطوح

min7-12گیرش اولیه آزمایشگاهی )حداکثر(

min30گیرش ثانویه آزمایشگاهی )حداکثر(

N/mm2≥ 2مقاومت خمشی

N/mm2≥ 6مقاومت فشاری

)*A1(: نسوز کامل

گچ دکوپلاست

جدول مشخصات فنی گچ دکوپلاست
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)IZOGIPS( 1.5. گچ پلیمری دستی

از گـچ پلیمـری دسـتی ایزوگیپـس می تـوان بـه عنـوان پوشـش نهایی 
صـاف، یکدسـت و تـراز در فضاهـای داخـلی سـاختمان اعم از سـقف و 
دیـوار اسـتفاده نمـود. ایـن محصـول بـه دلیـل افـزودن مـواد پلیمری، 
معایـب گچ های سـنتی را بهبـود بخشیده و بـا توجه به مزایـا و ویژگی های 
آن همچـون وزن مخصـوص و دور ریز کم ، می تواند جایگزینی مناسـب 
بـرای محصـولات سـنتی باشـد. گـچ پلیمـری دسـتی در یـک یـا چند 

  لایه بر روی سـطوح قابل اجرا می باشـد.
اسـتفاده از ایـن محصـول در پـروژه هایی پیشـنهاد می گردد که بسـته 

  به شـرایط پـروژه اجرای گچ پاشـشی در آنهـا امکان پذیر نمی باشـد.

آماده سازی و روش اجرا:
 دریـک ظـرف تمیـز به مقـدار کافی آب ریخته و سـپس پـودر ایزوگیپس 	�

را بـه تدریـج به صورت پاششـی بـه آن اضافـه کنید. برای هر کیسـه 30 
کیلوگرمـی تقریبـا 16 تـا 18 لیتـر آب مورد نیاز می باشـد. پـس از آن 2 
الـی 3 دقیقـه صبـر کرده و سـپس با همـزن برقی با دور ملایـم، مخلوط 
کـردن را تـا رسـیدن به ملاتی یکدسـت ادامـه دهید. بعد از آماده سـازی 
مالت، آن را بـر روی سـطح کـروم بنـدی شـده و مـا بیـن چشـمه های 

کـروم اجـرا نموده و نهایتا بوسـیله شمشـه سـطح کار را صـاف نمایید.
 قبـل از خشـک شـدن سـطح و حـدود50 تـا 60 دقیقـه پـس از اجـرای 	�

ملات و شمشـه کشـی اول، با اسـتفاده از ماله اسـتیل و یا شمشه ذوزنقه 
ای مرحلـه شمشـه کشـی را برای بـار دوم انجـام دهید.

�	 پـس از شمشـه کـشی مرحلـه دوم و پـس از گذشـت حـدوداًً 40 دقیقـه 
)بسـته بـه شـرایط دمای محیـط(، مرحلـه پرداخت بـا ماله اسـفنجی را 

انجـام داده و ذرات گـچ باقیمانـده را بزداییـد.
 در انتهـا پـس از گذشـت حـدود 10 دقیقـه از مرحلـه پرداخـت بـا مالـه 	�

اسـفنجی، بـا اسـتفاده از مالـه اسـتیل طـی دو مرحلـه، سـطح کار را تـا 
رسـیدن بـه سـطحی صـاف و صیقلـی پرداخـت نماییـد.

  مزایا:

 �  عایق صوتی و حرارتی مناسب
زمان گیرش بالا و در نتیجه کارایی بیشتر 		�

مقاومت بالا در برابر رطوبت )قابل شستشو(	� 	
  حذف مرحله زیرسازی با گچ و خاک	�
ضایعات حداقل به دلیل دیرگیر بودن	� 	
کاهـش مـدت زمـان مـورد نیـاز بـرای مخلـوط کردن 	� 	

گـچ بـا آب
مناسب جهت ترمیم سطوح گچی پاششی و دستی	� 	
چسـبندگی بسـیار بالا به تمامی سـطوح زیرین متداول	� 	
استحکام بالا در برابر سایش	� 	
قابلیـت دسـتیابی بـه سـطوح پرداخـت با کیفیت بسـیار 	� 	

مطلـوب
وزن مخصـوص کمتـر و حجم بیشـتر نسـبت بـه انواع 	� 	

گـچ هـای سـاختمانی به دلیـل وجـود سـبک‌دانه های 
معدنی

مطابق استاندارد ملی به شماره 12015-1	� 	

5- گچ های پلیمری ساختمانی

گچ  پلیمری دستی
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گچ  پلیمری دستی

مخلوط کردن با همزن برقی )با دور آهسته(   ریختن پودر به صورت پاششی در آب

اجرا بر روی سطوح کروم بندی شده

2 تا 3 دقیقه صبر کنید

1

8

23

سـطح زمینـه قبل از اجـرا، تمیـز و در صـورت نیاز 
مرطوب گردد. )اسـتفاده از پرایمر توصیه می گردد.(

ذخیـره مـلات داخـل ظرف  )جهت پـر کردن محل 
کـروم ها( قبـل از اجرا 

4

میـزان ناتـرازی سـطح زمینه را توسـط شـاقول/ اجرای لایه پرایمر بر روی سطح زیرکار
تـراز کنتـرل نمایید

56

در صـورت نیـاز کـروم بنـدی )طبـق اصـول یاد 
شـده( اجـرا گردد

78
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  50 تا 60 دقیقه صبر کنید  شمشـه کشـشی مرحلـه دوم همزمان با برداشـتن صاف کردن سـطح کار بوسیله شمشه )مرحله اول(
کـروم ها و پـر کردن محل آن با ملات ذخیره  شـده

  پرداخت با ماله استیلپرداخت با ماله اسفنجیمرطوب کردن سطح کار

12 10

13

11

1415
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میزان مصرف
)با در نظر گرفتن ضخامت(

kg/m210mm 9.5ضخامت

min60مدت زمان کارکرد )تقریبی(

3 ضخامت m210mmمیزان پوشش هر کیسه 30 کیلوگرمی

A1*-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

mmضخامت قابل اجرا
15-8سقف

25-8دیوار

kg/lit30 / 16-18نسبت پودر به آب

min 60 ± 10گیرش اولیه آزمایشگاهی

min 165 ± 10گیرش ثانویه آزمایشگاهی

N/mm2≥ 1مقاومت خمشی

N/mm2≥ 2مقاومت فشاری

N/mm2≥ 0.1چسبندگی

جدول مشخصات فنی گچ پلیمری دستی ایزوگیپس

)*A1(: نسوز کامل

نکات
فنی

 آمـاده سـازی مالت حتمـا با همزن برقـی انجام شـود و به 	�
هیـچ وجـه اختلاط بـه روش دسـتی و دوغابی انجـام نگردد. 

از آمـاده سـازی 	�  یـک روش کارگاهـی بـرای اطمینـان 
مناسـب: مقـداری از مالت را بـر روی کمچـه قـرار داده 
و کمچـه را برعکـس )وارونـه( کنیـد. درصورتیکـه ملات 
از سـطح کمچـه جـدا نگردد و بـه اصطلاح نریـزد، ملات 
آمـاده اجـرا اسـت. )توجه گـردد کـه ملات نبایـد خیلی 

باشد(. سـفت 
  سـطح کار بایسـتی قبل از اجـرا از هرگونـه آلودگی، گرد 	�

  و غبـار تمیز و در صـورت نیاز ترمیم گردد.
  قبـل از آمـاده سـازی مالت، ابـزار کار می بایسـت کاملا 	�

تمیز باشـند.
  در صـورت نیـاز برای کنترل میزان جذب آب، سـطح زیر 	�

کار توسـط پرایمـر مخصوص پوشـش داده شـود. در غیر 
  ایـن صورت باعث بروز ترک در سـطح گچ خواهد شـد.

  سـطوح بسـیار صیقلـی و یا جـاذب آب نیز ممکن اسـت 	�
  به آماده سـازی قبلی و پرایمر نیاز داشـته باشـند.

  بـرای کنـج‎ هـا و همچنین محل تلاقـی و برخورد مصالح 	�
مختلـف بـا یکدیگـر، اسـتفاده از پروفیـل گوشـه و مش 

  مسـلح کننده الزامی می باشد. 

پـس از گیـرش اولیـه گـچ، نمی تـوان با اضافـه کـردن آب و هم زدن 	� 	
  مجـدد، آن را برای اسـتفاده دوباره آمـاده نمود.

در هنـگام اجـرای محصول از شمشـه کروم جهت تراز نمودن سـطح 	� 	
  کار استفاده نمائید.

   ضخامـت مالت اجرا شـده حداقل 8 میلیمتـر و حداکثر 25 میلیمتر 	�
روی دیوار و 15 میلیمتر روی سـقف می باشـد.

در صـورت نیـاز بـه ضخامـت های بیشـتر می بایسـت اجـرای آن در 	� 	
دو مرحلـه انجـام شـود. در مرحلـه اول ابتدا اندود برروی دیوار توسـط 
کمچـه اجـرا شـده و بـرروی آن شمشـه کشـیده مـی شـود و پس از 
گذشـت حـدود 50 دقیقـه مجـددا کلیـه مراحـل اجـرای محصـول 

  ایزوگیپس انجـام می‌گردد.
انـدودکاری بـر روی سـقف در یـک مرحلـه و به ضخامـت حداکثر 1 	� 	

سـانتی‌متر مجـاز اسـت. در صورت نیـاز به ضخامت بالاتـر )حداکثر تا 
  1/5 سـانتی‌متر( سـطح کار می بایسـت مسلح شود.

در صورتی که از این اندود به عنوان سطح زیرین کاشی‌کاری استفاده 	� 	
مـی گـردد، اجرای کار می بایسـت تـا مرحله دوم )شمشه‌کشـی دوم( 

  انجام شـده و اجرای مراحل پرداخت حذف می شـود.
�	  به ملات آماده شده به هیچ وجه آب و گچ اضافه نگردد. 	
توجـه شـود در مرحلـه پرداخـت، مالـه اسـفنجی بصـورت دایـره‌ای 	� 	

  )چرخشـی( روی سـطح کار حرکـت داده شـود.

گچ  پلیمری دستی
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)MP MAX( 2.5.  گچ پلیمری پاششی

گـچ پلیمـری پاشـشی MP MAX از انواع گچ هـای پلیمری کی پلاس 
مخصـوص اجـرای تـک مرحلـه ای برای مصـارف داخلی می باشـد که با 
توجـه بـه افـزودنی هـای پلیمری و مـواد معـدنی ویـژه در ترکیبات آن، 
دارای مزایـای قابـل توجـهی ماننـد قابلیت پاشـش با دسـتگاه گچ پاش، 
زمـان گیـرش بـالا، وزن مخصـوص کمتـر و خصوصیـات عایـق بهتر در 
برابـر حریـق نسـبت بـه سـایر گـچ هـای سـاختمانی می باشـد. ازجمله 
خصوصیـات متمایـز کننـده ایـن محصـول ،سـرعت بـالای اجـرای آن 
)حـدود 150تـا250 مترمربـع در یـک روز کاری بـا دسـتگاه گچ پاش( 
می باشـد. ایـن محصـول پـس از پاشـش بسیار سـخت و مقاوم شـده و 

  بسـتری بـدون موج و صاف ایجـاد می کند.

آماده سازی و روش اجرا:
جهـت آمـاده سـازی دسـتگاه پاشـش به بخـش معرفی دسـتگاه گـچ پاش 

  PFT-G4 مراجعه فرمائید.
آماده سازی ملات:

قبل از انجام پاشـش می بایسـت سـطح کار را توسـط شمشـه، کروم بندی 
و تـراز نمـود. پاشـش توسـط دسـتگاه مخصـوص گـچ پـاش )PFT( بـا 
فشـار 1bar بـه ازای هـر متـر طـول شیلنـگ انجـام می گردد. بـا گرفتن 
نـازل دسـتگاه گـچ پـاش از فاصلـه 10تا 15 سـانتیمتری سـطح کار ملات 
از سـمت بـالا بـه پاییـن به صـورت افـقی ما بیـن کروم هـایی کـه از قبل 
اجـرا شـده انـد پاشـش شـده و پـس از آن بلافاصلـه مرحله شمشـه کشی 

  اولیه انجام می گردد.
پـس از شمشـه کـشی مرحلـه اول و قبـل از خشـک شـدن سـطح کار که 
حـدوداًً 50 دقیقـه بعد از پاشـش خواهد بود، مرحله شمشـه کـشی را برای 

بـار دوم روی سـطح کار انجـام دهید.

مزایا:

�  مقاومت بالا در برابر رطوبت
�  مقاومت بالا در برابر ضربه، سایش، خراش و فرورفتگی

�  کاهش میزان ضایعات
�  اجرای تک مرحله ای بدون نیاز به گچ و خاک 

�  زمان گیرش مناسـب و قابلیت دسـتیابی به سـطح صاف و صیقلی
�  چسـبندگی بسیـار بـالا بـه تمـامی سـطوح زیریـن متداول

�  مقاومـت بالاتـر در برابـر حریـق و حرارت نسـبت به دیگر 

سـاختمانی گچ های 
�  افزایـش سـرعت کار در پـروژه هـا و در نــتیجه بـالا رفتـن مـیـزان 

بهـره وری
�  کاهش هزینه های نقاشی

�  وزن مخصوص کمتر و حجم بیشـتر نسبت به سـایر گچ های ساختمانی 
به دلیل وجود سـبک دانه هـای معدنی

�  مطابق استاندارد ملی به شماره 12015-1

گچ  پلیمری  پاششی

حـدوداًً 30 دقیقـه پـس از شمشـه کـشی مرحله دوم سـطح کار مجـددا به 
وسیله آب پاش مرطوب شـده و مرحله پرداخت اولیه توسـط ماله اسـفنجی 
روی سـطح کار انجـام می گـردد تـا شیـره یـا خامه گـچ بر روی سـطح کار 

  نمایان شـده و ذرات گچ باقیمانده از روی سـطح کار جمع آوری شـود.
می باشـد بخـش  دو  نــهایی شـامل  پرداخـت  مرحلـه  یـا  آخـر  مرحلـه 

در بــخش اول که حدودا 10تا 15 دقیــقه پس از پــرداخت اولـیه انــجام 
می شـود بـا اســتفاده از مــاله اسـتیل سـطح کار مجــدداًً بـا شــیره گـچ 

پــرداخت می شود.
در بخش دوم از مرحله پرداخت پس از 50 تا 60 دقیقه مجــدداًً ســطح کار 

را مــقداری مرطوب کرده و پــرداخت نهایی با ماله استیـل انـجام می شود
چنانچـه تمـامی مراحـل فـوق بـه درسـتی انجـام شـود، سـطح نهـایی کار 

  صـاف و صیقـلی خواهد بود.
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گچ های پلیمری پاششی

اجرای لایه پرایمر

ذخیـره ملات داخل ظـرف )جهت پر کردن آماده سازی دستگاه گچ پاش
  محل کروم ها( قبل از اجرا 

پاشـش توسـط نـازل از فاصلـه 10 تـا 15 
سـانتیمتری سـطح کار و از بـالا بـه پاییـن  

  مابیـن کروم ها

شمشه کشـشی مرحله اول پس از عملیات پاشش

1

4

7

2

5

8

3

6

9

کنترل میزان رواداری )ناترازی(
میزان ناترازی سـطح زمینه را توسـط شـاقول/ 

تراز کنتـرل نمایید

کروم بندی
در صـورت نیـاز کـروم بنـدی )طبـق اصـول یـاد 

شـده( اجرا گـردد

  شمشـه کشـشی مرحلـه دوم همزمـان بـا برداشـتن حدود 50  دقیقه صبر کنید
کـروم هـا و پـر کردن محـل آن بـا گچ ذخیره شـده
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گچ های پلیمری پاششی

  پرداخت با ماله استیلپرداخت با ماله اسفنجیمرطوب کردن سطح کار

101112
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نکات
فنی

�  قبـل از اجرا می بایسـت سـطح زیـر کار کاملا تمیز و در 
  صورت نیاز ترمیم شود.

�  دقـت شـود در هنگام عملیات پاشـش نازل دسـتگاه گچ 
پـاش بـه گونـه ای حرکت داده شـود تـا نوارهای اجرا شـده 

  از ملات با یکدیگر هم پوشـانی نداشـته باشند.
�  فاصلـه نـازل دسـتگاه گـچ پاش از سـطح کار بیـن 10 تا 
15 سـانتیمتر قـرار گرفتـه و بهتـر اسـت پاشـش از سـمت 

  بـالا به پایین انجام شـود.
� ضخامـت ملات پاشیـده شـده بـر روی دیـوار 8 تـا 25 
شـود،  گرفتـه  درنظـر   MP MAX گـچ  بـرای  میلیمتـر 
درصـورت نیـاز بـه ضخامـت بیشـتر، پاشـش ملات در دو 

مرحلـه صـورت می گیـرد.
�  درخصـوص سـقف هـا ضخامت اجـرا تنها در یـک مرحله 
بـا ضخامـت حداکثـر 15 میلیمتـر مجـاز اسـت و درصورت 
نیـاز بـه اجـرا بـا ضخامـت بالاتـر تـا حداکثـر 20 میلیمتـر 

  سـطح زیرکار می بایسـت مسلح گردد.
�  دقـت شـود کـه شمشـه کـشی مرحلـه اول همزمـان بـا 
بـرای  ایـن مرحلـه می تـوان  انجـام می شـود. در  پاشـش 
پرکـردن جـای شمشـه هـای کـروم، مقـداری ملات داخـل 
یـک ظـرف تمیـز با زمـان گیرش متناسـب با پاشـش اولیه 

  نگهداری نمود.
�  توجـه شـود از پروفیـل گوشـه در کنـج هـای خـارجی 
اسـتفاده شـود و در هنـگام قرارگیری دو جنـس مختلف در 
  زیر کار از توری مناسـب در فصل مشترک آنها استفاده گردد.
�  یـک روش تجـربی در خصـوص زمـان اجـرای مرحلـه 
شمشـه کـشی دوم ایـن اسـت که پس از پاشـش و شمشـه 
کـشی اول زمـانی کـه انگشـتان دسـت با سـطح کار تماس 
داده می شـود )لمـس کـردن(، هیـچ اثـری از گـچ بـر روی 

  انگشـتان دست باقی نماند. 
�  حداقل زمان برداشـتن شمشـه های کروم از روی سـطح 
کار دقیقـا پـس از شمشـه کـشی مرحلـه دوم )زمـانی کـه 

گیرش ثانویه در حال انجام اسـت( می باشـد و در نهایت جای شمشـه ها 
بوسیلـه ملاتی کـه از قبـل در زمـان پاشـش داخـل ظرف تمیـز ذخیره 

  کردیم پر می شوند. 
�  توجـه شـود در صـورتی کـه لایه دیگـری نظیر کاشی بر روی سـطح 
کار اجـرا شـده با گچ پلیمـری MP MAX قرار می گیـرد، نباید مرحله 
نهـایی پرداخـت انجـام شـود و پس از مرحله شمشـه دوم کار رها شـود 

  )سطح کار صیقلی نباشد(.
�  میـزان رطوبـت سـطح زیر کار نباید از حد متعادل بیشـتر )نمناک( و 
یـا کمتر )خشـک( باشـد. برای سـطوحی که نیـاز به آماده سـازی پیش 
از اجـرا دارنـد )سـطوح بـا جـذب آب بـالا و یا سـطوح صیقـلی(، باید از 
پرایمـر مناسـب بـه منظـور کنتـرل جـذب آب و افزایـش چسـبندگی 
اسـتفاده نمـود. )توجـه شـود اکثـر مصالـح متداول زیـر کار بدلیـل نیاز 
بـه کنتـرل میـزان جـذب آب نیـاز بـه اجـرای لایـه پرایمر روی سـطح 

  کار خواهند داشت(.
�  جهـت اجـرای پرایمـر می بایسـت سـطح زیـرکار کاملا تمیز گـردد. لایه 
  پرایمر را می توان با قلمو، غلتک و یا پاشـش روی سـطح زیرکار اجرا نمود.
�  در محـل هـایی کـه تنوع مصالـح در ضخامت و یا جنـس دیوار وجود 
دارد، ماننـد محـل کلیـد و پریـز و محـل عبور تاسیسـات می بایسـت از 
مـش فایبـر گلاس و یا رابیتس روی سـطح زیرکار اسـتفاده شـود. توجه 
شـود بـرای مسـلح شـدن سـطح در محـل درزهـا و یـا فصـل مشـترک 
مصالـح  نـا همگـن )غیـر هـم جنـس( و سـتون هـا، راسـتای قرارگیری 

  مصالح مسـلح کننـده عمود بر درز اجرا شـود.
�  بــرای اجـرای ایـن محــصول بـر روی فوم پلی اسـتایرن قــبل از اجــر

می بایسـت سـطح کار بـا مش فایبـرگلاس یا رابیتس و یا گـچ بتوگیپس 
  آماده سازی شود.

�  توجـه شـود مـدت زمـانی کـه می توانـد گـچ پلیمری داخل دسـتگاه 
گـچ پـاش بـاقی بمانـد حـدود 10 تـا 15 دقیقـه  بـوده و تا قبـل از این 
مـدت زمـان می بایسـت عملیـات پاشـش انجـام شـده و ملات جدیـد 

  جایگزیـن شـود و یـا دسـتگاه کاملا تخلیه و تمیـز گردد.
�  دقـت شـود اگـر مرحله پرداخت زودتـر از موعد انجام گـردد، این امر 

  باعث ایجاد حباب هایی در سـطح نهایی کار خواهد شـد.

گچ  پلیمری پاششی 
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گچ  پلیمری پاششی

میزان مصرف
)با در نظر گرفتن ضخامت(

kg/m210mm 10ضخامت

min70مدت زمان کارکرد )تقریبی(

3ضخامت m210mmمیزان پوشش هر کیسه 30 کیلوگرمی

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

mm8-25ضخامت قابل اجرا 

kg/lit10 / 5-6نسبت پودر به آب

min 100 ± 10گیرش اولیه آزمایشگاهی

min 200 ± 10گیرش ثانویه آزمایشگاهی

N/mm2≥ 1مقاومت خمشی

N/mm2≥ 2مقاومت فشاری

N/mm2≥ 0.1چسبندگی

MP MAX جدول مشخصات فنی گچ پلیمری

)*A1(: نسوز کامل
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)SKIMLITE( 3.5.  گچ پلیمری پرداخت

انـدود گـچی پلیمری اصلاح شـده اسـکیم لایـت، به منظور دسـتیابی 
بـه سـطوح صیقـلی و یکدسـت بـر روی صفحـات روکـش دار گـچی، 
دیوارهـای پوشیـده شـده با انـدود سیمان و گچ قابل اسـتفاده می باشـد. 
بـه واسـطه اجرای ایـن محصـول می توان به زیرسـازی مطلـوبی برای 
  اجرای انواع رنگ های پلاسـتیک، روغنی و کاغذ دیواری دسـت یافت.

آماده سازی و روش اجرا: 
ابتـدا بـه میـزان کافی آب بـدون املاح در یـک ظـرف تمیـز ریختـه و سـپس پـودر اسـکیم لایـت را داخـل آب بپاشید تـا ضخامت پودر بـر روی آب بـه اندازه 

  یـک بند انگشـت شـود. نسـبت پـودر به آب معمـولا برای10کیلوگرم اسـکیم لایت حـدودا 6-5 لیتر آب می باشـد.
پـس از اضافـه کـردن پـودر بـه آب بـه مـدت 2 تـا 3 دقیقـه صبـر نمائیـد، سـپس مخلـوط اسـکیم لایـت و آب را به آهسـتگی بـا همزن بـرقی بـا دور ملایم 
مخلـوط کنیـد تـا ترکیـب مناسـب و همگـنی بدسـت آیـد. پـس از بدسـت آمـدن خمیـر یکدسـت، مجـددا بـه مـدت تقریبـا 2 دقیقـه صبر کـرده تـا فعل و 
انفعـالات شیمیـایی آن بطـور کامـل انجـام شـود. در نهایـت مجـدداًً بـا اسـتفاده از همـزن بـرقی ملات را بـه مـدت 2 دقیقـه مخلوط کـرده تا خمیـر حاصله 

آمـاده مصـرف گردد.
اسـکیم لایـت بـه کمـک مالـه )لیسـه بلنـد( بصـورت یک لایـه نازک بر روی سـطح مـورد نظر اجـرا می شـود. ضخامـت ملات اجرا شـده می توانـد حداکثر به 
2 تـا 3 میلیمتـر نیـز برسـد. در ایـن صـورت مرحلـه اول اسـکیم لایـت بـا ضخامـت حـدود 1 میلیمتر اجرا شـده و پـس از گیرش اولیـه آن، مرحلـه دوم لایه 

  بعدی اجرا می شود.

  مزایا:

�  سـطوح پرداخـت شـده بـا ایـن محصـول کاملا صیقلی 
  و صاف می باشند. 

� بـا توجـه بـه قیمـت مناسـب نسـبت بـه محصـولات 
مشـابه، اسـتفاده از ایـن محصـول از نظـر اقتصـادی کاملا 

  به صرفه می باشـد.
�  از ایـن محصـول می توان به عنوان جایگزین ماسـتیک 
روی صفحـات روکـش دار گـچی و همچنیـن بتونـه نقاشی 

  روی سـطوح گچی استفاده نمود.
� مطابق استاندارد ملی به شماره 12015-1

گچ  پلیمری پرداخت
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گچ  پلیمری پرداخت

مخلـوط کـردن بـا همـزن بـرقی تـا رسیـدن به 
ترکیـبی همگـن

  ریختن پودر به صورت پاششی در آب

اجـرای اسـکیم لایـت به صـورت یک لایـه نازک 
حداکثـر 2 تـا 3 دقیقه بر روی سـطح کار

مجـددا مخلـوط کـردن بـا همـزن بـرقی را بـه 
مـدت 2 دقیقـه ادامـه دهیـد

مجددا به مدت 2 دقیقه صبر کنید

2 تا 3 دقیقه صبر کنید

1

4

2

5

3

6
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گچ  پلیمری پرداخت

جدول مشخصات فنی اسکیم لایت

)*A1(: نسوز کامل

میزان مصرف
)با در نظر گرفتن ضخامت(

kg/m21mm 1ضخامت

min 100 ± 10مدت زمان کارکرد )تقریبی(

30ضخامت  m21mmمیزان پوشش هر کیسه 30 کیلوگرمی

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

mm1-2ضخامت قابل اجرا

kg/lit10 / 6.5نسبت پودر به آب

min 200 ± 20گیرش اولیه آزمایشگاهی

min 230 ± 20گیرش ثانویه آزمایشگاهی

N/mm2≥ 1مقاومت خمشی

N/mm2≥ 2مقاومت فشاری

N/mm2≥ 0.1چسبندگی

نکات
فنی

 

�  اگـر ضخامـت اجرا شـده اسـکیم لایـت در هـر مرحله از 
اجـرا بیـش از 1 تـا 1/5 میلیمتـر باشـد. به دلیـل محبوس 
شـدن آب داخل ملات، روی سـطح کار حالت سـایه روشن 
ایجـاد خواهـد شـد. بنابرایـن بـرای ضخامـت بیشـتر حتما 

  می بایسـت اسـکیم لایت در دو مرحله اجرا شـود.
کار  اسـت سـطح  دوم لازم  لایـه  اجـرای  بـرای شـروع   �
مقـداری مرطـوب )به اصطلاح دو نم( باشـد. اگـر مرحله دوم 
زودتـر از موعـد اجـرا شـود ممکن اسـت باعث جمع شـدن 
  )فیتیله شـدن( لایه اول اسـکیم لایت از سـطح کار شـود.
�  نکتـه مهـمی کـه در خصـوص عمـل آوری )آماده سـازی(
اسـت  ایـن  شـود،  می  توصیـه  پـودری  محصـولات  کلیـه 
کـه در وهلـه اول میـزان بیشـتری پـودر بـه آب اضافـه شـود
زیـرا بـه هـر دلیـل در حیـن اخـتلاط در مرحلـه آماده سـازی
می تـوان آب بـه مخلـوط اضافـه کـرد. امـا در صـورتی کـه 

مخلوط در حــال سـفت شـدن بــاشد به هیچ عنوان و در هیچ مرحله ای 
  نمی تـوان پـودر به آن افـزود. 

�  دقـت شـود سـطح کار عـاری از هرگونه گـرد و خاک بـوده و رطوبت 
نسـبی آن مناسـب باشـد. )خیـلی خشـک و خیـلی مرطـوب نباشـد(

بنابرایـن بهتـر اسـت سـطح کار قبـل از اجـرای اسـکیم لایـت مرطوب 
  و تمیز شود.

�  توجـه شـود اگـر لایه زیرین صیقلی و یا خشـک باشـد، اسـکیم لایت 
  از سطح کار جدا خواهد شد.

�  در اجـرای تمـامی محصولات پودری، تــوجه شـود تا مــلات اضافی 
  بـاقی مانـده بر روی ماله به داخل سـطل ملات برگردانده نــشود.

� تسـت کارگاهی برای اطمینان از اختلاط مناسـب ملات بدین صورت 
اسـت کـه هنـگامی که بـا کمچـه ملات را برداریـم و کمچـه را واژگون 

  کنیـم، ملات از کمچه جدا نگردد.
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)BETOGIPS( 3.5. گچ مخصوص فوم و بتن

انـدود گـچی سـاختمانی بتوگیپـس از انواع گـچ های پلیمـری کی پلاس 
بـا سـختی سـطحی اصلاح شـده می باشـد که بـا تکنولوژی کشـور آلمان 
تولیـد می گـردد. ایـن محصـول دارای خـواص فیزیکی خاص و بـا قابلیت 
چسـبندگی ویـژه اسـت کـه به راحـتی به عنوان پوشـش بر روی سـطوح 
بتـنی، فوم پلی اسـتایرن، و سـطوح سیمـانی در فضای داخلی سـاختمان 
اسـتفاده می گـردد. درصـورت اسـتفاده از ایـن محصـول می تـوان مرحله 
اجـرای مش مسـلح کننـده یا رابیتـس کاری را )بـه جز اسـتفاده بر روی 

  سـطوح ناهمگن(، حذف نمود.
و سـطحی  مناسـب  واسـطی  ایجـاد  محصـول،  ایـن  کاربـرد  بیشـترین 
چسـبنده )سـطوحی کـه از چسـبندگی کـمی برخـوردار اسـت و گـچ 
مسـتقیم نـمی توانـد روی آن اجرا شـود( جهت سـفیدکاری روی سـطوح 

  بتـنی، سیمـانی و فوم پلی اسـتایرن می باشـد. 
یـکی دیگـر از کاربردهـای بسیار مهم بتوگیپس اسـتفاده بـه عنوان ملات 

  چسـب برای اتصال بلوک های گچی به یکدیگر می باشـد. 

آماده سازی و روش اجرا:
ابتـدا یـک ظـرف تمیـز را بـا مقـدار کافـى آب پرکـرده و پـودر بتوگیپس را 
بـه آرامـى و بـه صـورت پاششـى داخـل آب بریزیـد )در صورت اسـتفاده به 
عنـوان زیـرکار )حالـت خمیری( بـه ازاى هـر 10 کیلوگرم پـودر حدود 6/5 
لیتـر )65 % وزنی( آب و در صـورت اسـتفاده بـه عنـوان چسـب بلـوك هاى 

  گچـى )حالـت دوغابی( حدود 13 لیتـر )130% وزنی( آب نیاز اسـت(.
در ادامـه حـدود 2 الـى3 دقیقـه صبـر کـرده و سـپس با ابـزار مناسـب )در 
صـورت امـکان همـزن برقى بـا دور ملایم( عملیـات مخلوط کـردن را انجام 
دهیـد تـا یک ملات یکدسـت و همگن به دسـت آید. ملات آمـاده به عنوان 
زیـرکار را بـا یـک مالـه روى سـطح کار اجرا نماییـد. بر روی گـچ بتوگیپس 

  می تـوان هـر محصـول دیگری را به عنـوان لایه نهایی اجـرا نمود.

  مزایا:

� پـوشش دهی مناسب
� چسبندگی بسیار بالا

� ایجاد واسط قوی برای روکش نهایی 
� سـختی سـطحی و اسـتحکام بالا در برابر عوامل مکانیکی 

و شرایط محیطی
� مطابق استاندارد ملی به شماره 12015-1

نکات 
فنی:

� سـطح کار قبـل از اجـرا نبایـد خیلی خشـک و یا خیلی 
مرطـوب باشـد و همچنیـن بایسـتی از هرگونـه آلـودگی و 

  گـرد  و غبار تمیز گردد.
� بـرای اسـتفاده بـر روی سـطوح زیـر کار بـا جـذب آب 
از پرایمـر مناسـب )بـه منظـور  خیـلی زیـاد، می بایسـت 

  کنتـرل جـذب آب سـطح( اسـتفاده نمود. 
� ایـن محصول برای دیــوارهای خـارجی و همچنین مکان هایی 

  که در تماس با آب باشـند قابل اسـتفاده نیسـت. 

  

گچ  مخصوص فوم و بتن
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گچ  مخصوص فوم و بتن

جدول مشخصات فنی بتوگیپس

)*A1(: نسوز کامل

میزان مصرف
)با در نظر گرفتن ضخامت(

kg/m21mm 1ضخامت

min30مدت زمان کارکرد )تقریبی(

30ضخامت  m21mmمیزان پوشش هر کیسه 30 کیلوگرمی

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

mm1-3ضخامت قابل اجرا

kg/lit10 / 6.5نسبت پودر به آب

min 65 ± 10گیرش اولیه آزمایشگاهی

min 80 ± 10گیرش ثانویه آزمایشگاهی

N/mm2≥ 2مقاومت خمشی

N/mm2≥ 6مقاومت فشاری

N/mm2≥ 0.1چسبندگی
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)FUGENFULLER( 1.6. بتونه درزگیر

بتونـه درزگیـر کی پلاس بـرای درزگیـری صفحات روکـش دار گچی 
بـه کار می رود. ایـن بتونـه همـراه بـا نـوار درزگیر اجرا شـده و بدین 

ترتیب سـاختاری مسـلح و مسـتحکم تشـکیل می دهد. 

آماده سازی و روش اجرا:
بـراى تهیـه بتونـه درزگیرى، ابتـدا به میـزان کافى آب بـدون املاح را درون 
یـک ظـرف تمیـز ریختـه و پـودر بتونـه به آرامـى بـه آن اضافه می شـود تا 
اصطلاحـا سـطح آب بـه صورت جزیـره ای در آید، به ازاى هــر 10 کیلوگرم 
پـودر بتونـه، 9 الـى 10 لیتر آب لازم اسـت. سـپس بـه مدت 2 تـا 3 دقیقه 
صبـر کـرده تـا پـودر بتونه تمامـى آب روى سـطح را جذب نمـوده و پس از 
آن بـا اسـتفاده از کمچـه، به مـدت 1 تا 2 دقیقـه ملات را مخلـوط نموده تا 

خمیرى یکدسـت حاصل شـود. 
بـرای درزگیـرى لبـه هـاى کارخانـه اى در مرحلـه اول ابتدا در محـل درز با 
اسـتفاده از کاردک یـک لایـه بتونه به پهناى 10 سـانتى متر و به ضخــامت 
حـدودا 3 میلـى متـر اجرا می شـود. حرکـت کاردک در این مرحلـه باید در 
جهـت عمـود بـر درز باشـد، به نحوی که بتونـه کاملًاً در درز بیـن دو صفحه 
نفـوذ کنـد. سـپس نـوار درزگیـر بـر روى بتونه قـرار داده شـده و بـه وسیله  
کاردك از بـالا بـه پاییـن روى آن فشـرده می شـود، به نحوى کـه بتونه هاى

اضافـى از طرفیـن نـوار بیـرون بزنـد. اضافـات بتونـه را بـر روى سـطح نـوار 
کشیـده و بلافاصلـه جمـع گـردد. حرکت کاردک در این قسـمت نیـز از بالا 
بـه پاییـن می باشـد. در انتها کار رها شـده تا بتونه این مرحله کاملا خشـک 
شـود. در مرحلـه دوم و پـس از خشـک شـدن بتونـه، با اسـتفاده از لیسـه یا 
مالـه اسـتیل، یـک لایه بتونه بـه پهناى 20 سـانتى متر و ضخامتـى که نوار 
درزگیـر محـو شـود، بـر روى لایـه قبلى اجـرا می شـود. پـس از آن کار رها 
شـده تـا بتونـه ایـن مرحلـه نیـز به طور کامل خشـک شـود. بـا اسـتفاده از 
سـاب ماله ای، سـطح بتونه خشـک پرداخت شـده و برای مرحله بعدی کار 

)اجـرای لایـه آماده سـازی( آماده می شـود. 
بـرای درزگیـرى لبـه هاى بـرش خورده کلیـه مراحل اجـرا ماننـد درزگیرى 
لبـه هـاى کارخانـه اى بـوده با ایـن تفاوت کـه پهنای لایـه بتونـه در مرحله 

  دوم 30 سانتیمتر می باشد.

  مزایا:
� زمان کارکرد مناسب

� استحکام و مقاومت مطلوب
� پوشش دهی و چسبندگی بسیار مناسب به سطح زیرکار

6- بتونه ها

بتونه درزگیر
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نکات
فنی

   

�  هنـگام آمـاده سـازی ملات دقت گردد، مخلـوط بیش از حد 
  نیاز هم زده نشود.

� قبـل از شـروع عملیـات درزگیـرى لازم اسـت وضعیت کلیه 
پیـچ هـا بررسـى گـردد تـا در صـورت وجـود مشـکلاتى مانند 
بیـرون زدگـى سـر پیچ ها، عـدم رعایت فواصل مجـاز پیچ ها و 
  پارگـى کاغذ روکش صفحات گچى، معایب بـر طرف گردند. 
� مدت زمان اسـتفاده از خمیر بتونه، به طور میانگین 45 دقیقه 

  می باشد که با توجه به شرایط محیطی متغیر خواهد بود.
� نسـبت بـالای آب بـه بتونـه و نیز انبـارش طـولانی مدت آن 
سـبب افزایـش زمان گیـرش می گـردد، زیـرا ملات رقیق تر در 
فرآینـد گیـرش، مدت طـولانی تری در معرض جریـان هوا قرار 
گرفتـه و قسـمتی از آب موردنیـاز جهـت کامـل شـدن گیرش 
تبخیـر می شـود. در ایـن حالت ملات به جای گیرش، خشـک 

  می شـود و از استحکام مناسـبی برخوردار نخواهد بود.
� ملات آمـاده نبایـد در معـرض نـور آفتـاب و یـا گـرد و غبـار 

  محیط قرار گیرد.
� در صـورتی کـه سـطح زیـر کار متخلخل باشـد، این تخلخل 
سـبب کوتـاه شـدن زمـان گیـرش شـده و بـر روی خـواص 
مــکانیکی از جمله چسـبندگی و استحــکام محصــول اثــر

  می گذارد.
� بتونه مناسـب دارای قوام بوده و به کاردک می چسـبد. برای 
درک بهتـر ایـن حالت، می توان خمیر بتونه خوب را به ماسـت 
چکیـده و بتونـه نامناسـب را به ماسـت بریده یا اصطلاحـاًً دانه 

  دانه تشبیه کرد.
� بـا در نظـر گرفتـن شـرایط محیـطی، ممکن اسـت خشـک 
شـدن بتونـه تا چندین سـاعت بطـول انجامـد. در صـورتی که 
بتونـه هـر مرحله کاملا خشـک نشـود، رطوبت اضافی توسـط 
نـوار درزگیـر جـذب، اتصال میـان نـوار و بتونه سسـت و نهایتاًً 

  نـوار به صـورت موضـعی از بتونه جدا خواهد شـد.
� توجه شـود وجود گرد گچ بر روی سـطوح بتونه و یا سسـت 

  بودن سـطح بتونه، از نشانه های گیرش نامناسب آن است.
� بـه منظـور بتونـه کاری محـل پیـچ هـا، در صورتی کـه بتونه 
در دو جهـت متعامـد کشیده نشـود، حفره در محـل پیچ ها به 

  خوبی پر نخواهد شد.
� در صــورت نیــاز بــه ســنباده کــشی، توصیــه می گــردد 

  از ســنباده شــماره P120 اســتفاده شود.
� از ایـن محصـول نـمی تـوان بـه عنـوان لایـه پوشـش نهایی 

  سطح استفاده نمود.

1

2

4

ریختن آب تمیز در ظرف مناسب

ریختن پودر بتونه به صورت پاششی در آب

خیس خوردن پودر بتونه

مخلوط کردن خمیر بتونه

3

بتونه درزگیر
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بتونه درزگیر

kg/m20.8میزان مصرف

min45مدت زمان کارکرد )تقریبی(

m225میزان پوشش هر کیسه 20 کیلوگرمی

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

mm1 -2ضخامت قابل اجرا

  kg/lit1 / 0.9 - 1نسبت پودر به آب

min100 ± 10گیرش اولیه آزمایشگاهی

min115 ± 10گیرش ثانویه آزمایشگاهی

)FUGENFULLER( جدول مشخصات فنی بتونه درزگیر

)*A1(: نسوز کامل
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)MASTIK( 2.6. پودر ماستیک

انـدود پوشـشی ماسـتیک کی پلاس بصورت یک لایه نازک پوشـشی 
)1تا2میلیمتـر( روی سـطوح ایجـاد شـده بـا پنل های گـچی )جهت 
دسـتیابی بـه بهتریـن نتیجه در رنگ آمیـزی( اجرا می شـود. اجرای 
ایـن لایـه موجـب پوشـش اعوجاج هـای احتمـالی در کل سـطح کار 
شـده و سـطحی صاف و یکدسـت جهت اجرای پوشـش نهایی ایجاد 
می نمایـد. ضخامـت قابـل قبـول، طی یـک یـا چنـد مرحلـه کاری 
قابـل دسـتیابی اسـت. ایـن محصـول بـرای ایجـاد یـک سـطح صاف 
و جلوگیـری از ایجـاد حالـت سـایه و روشـن و نمایـان شـدن محـل 
درزهـا )کـه حاصـل اختلاف نوع مصــالح زیر رنگ می باشـد(، پس از 

  عملیـات درزگیـری و قبـل از رنگ آمیزی بـه کار می رود.

  مزایا:

� ایجاد یک سطح صاف و هموار
� جلوگیری از نمایان شدن درزها در کار  

� جلوگیری از ایــجاد حالت ــسایه روشن بــعد از رنـگ 
آمیزی

� مطابق استاندارد ملی به شماره 12015-1

  ریختن پودر ماستیک در آب   خیس خوردن پودر ماستیکریختن آب در ظرف مناسب

123

پودر ماستیک

آماده سازی و روش اجرا :
برای تهیه ماسـتیک ابتدا به میزان کافی آب بدون املاح )ترجیحا آب آشـامیدنی( 
در یـک ظـرف تمیـز ریخته و سـپس محصـول را به تدریـج و بـه آرامی به صورت 
پاشـشی داخـل آب بریزیـد، تـا اصطلاحا بصورت جزیـره ای در آید. بـه ازای هر 10 
کیلوگـرم پـودر، 6 تـا 7 لیتـر آب نیـاز اسـت. پس از آن کـه پودر به آب اضافه شـد 
بـه مـدت 2 الی 3 دقیقـه صبـر نماییـد تا پودر ماسـتیک تمامی آب روی سـطح را 
جـذب نمـوده و در آب فـرو رود.  سـپس با کمچه یا اسـتفاده از همزن الکتریکی با 

دور ملایـم، عمـل مخلـوط کـردن را به مدت 2 تـا 3 دقیقـه ادامه دهید.
ملات آمـاده را بـه کمـک مالـه و یـا لیسـه بلنـد، بـه صـورت یـک لایـه نـازک به 
  ضخامـت مـورد نظر ) 1 تا 2 میلیمتر( روی صفحات روکش دار گچی اجرا نمایید.
اجرای این لایه موجب پوشـش اعوجاج های احتمالی در کل سـطح کار می شـده 
و سـطحی صـاف و یکدسـت بوجود خواهـد آمد. )ضخامت قابل قبـول، طی یک یا 

چند مرحله کاری قابل دسـتیابی است(
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پودر ماستیک

ملات آمــاده را روی صفحـات روکش دار گچی 
نمایید اجـرا 

بـه ضخــامت  تـا رسیـدن  پرداخـت ماسـتیک 
قبول قــابل 

456

مخلوط کردن با همزن بـرقی



محصولات پودری کی پلاس

34

جدول مشخصات فنی ماستیک

)*A1(: نسوز کامل

پودر ماستیک

میزان مصرف
)با در نظر گرفتن ضخامت(

kg/m21mm 1 - 0.9ضخامت

min240مدت زمان کارکرد )تقریبی(

20ضخامت  m21mmمیزان پوشش هر کیسه 20 کیلوگرمی

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

mm1-2ضخامت قابل اجرا

kg/lit10 / 6-7نسبت پودر به آب

min 440 ± 60گیرش اولیه آزمایشگاهی

min 460 ± 60گیرش ثانویه آزمایشگاهی

N/mm2≥ 1مقاومت خمشی

N/mm2≥ 2مقاومت فشاری

N/mm2≥ 0.1چسبندگی

نکات
فنی

� قبل از اجرای ماسـتیک، سـطح کار می بایست از هرگونه 
  آلودگی یا گرد و غبار تمیز شـود.

� آب مـورد اسـتفاده برای تهیه ماسـتیک بایـد کاملا تمیز 
  و عاری از هرگونه مواد اضافی و آلوده باشـد.

� وجـود هـر گونـه ناخالـصی ماننـد نمـک یـا گـچ و یـا 
اسـتفاده از آب بـا درجـه حـرارت بـالا باعث کاهـش زمان 

  کارکـرد و نیـز اسـتحکام ملات خواهد شـد.
� ماسـتیک را نبايـد بـا سـاير مـوادي کـه باعـث ايجـاد 
تغييـرات در خـواص شـيميايي و يـا مشـخصات فيزيکـي 

  ايـن محصـولات ميگـردد، ترکيـب نمود.
� ضخامـت ملات کار شـده اگـر از مقادیر مجاز بیشـتر و یا 

  کمتر باشـد، بر روی استحکام ملات اثر می گذارد.
� هنـگام کار بـا ماسـتیک، ملات هـای اضافـه بـاقی مانـده 
روی ابـزار )کاردک، ليسـه و مالـه( را نبايد بـه ملات درون 
ظـرف برگردانـد، زيـرا باعـث کوتـاه شـدن زمـان گيـرش 

  محصـول درون ظرف خواهد شـد.
� ظروف آماده سـازي ملات و ابزار کار مي بايسـت بلافاصله 
پـس از اتمـام کار بـا آب تميـز شسـته شـوند، در غيـر ايـن 
صورت مواد خشـک شـده و تميزکاري دشـوار خواهد شـد.

� زمان مصرف پودر ماسـتیک )در بسـته بندى اسـتاندارد و در شـرایط 
انبـارش متعـارف(، 6 مـاه پـس از تاریـخ تولید مى باشـد. بدیهى اسـت 
کـه پـس از بـاز شـدن پاکـت، محصـول را بایـد ظـرف مـدت کوتاهـى 

مصـرف نمـود. )حداکثر تـا 7 روز(
� هنگامـى که خمیر ماسـتیک سـفت شـد، نمى توان با افـزودن آب و 
هـم زدن مجـدد آن را براى اسـتفاده مجـدد آماده نمـود. چنین ملاتی 

  غیر قابل استفاده می باشد.
� ملات آمـاده نبایـد در معـرض نـور آفتـاب و یـا گـرد و غبـار محیـط 

  قرار گیرد.
� بـه منظـور دسـتیابی بـه کیفیـت اجـرای بهتـر، توصیـه می .گـردد 

  جهـت اجـرای ماسـتیک از مالـه پهـن اسـتفاده شـود.
� دسـتیابی بـه ضخامـت قابـل قبـول )1 تـا 2 میلیمتـر( می  توانـد در 
یـک یـا چند مرحله کاری قابل دسـتیابی باشـد. توجه شـود در اجرای 
ماسـتیک در چنـد مرحله می بایسـت لایه زیرین رطوبـت کافی)حالت 

  دو نم( داشته باشد.
� اسـتفاده از ماسـتیک بـرای درزگیـری صفحـات روکـش دار گـچی 

  مجاز نمی باشـد.
� اسـتفاده از روغـن الیـف بـرروی ماسـتیک باعـث تضعیـف کیفیـت 

  محصـول و عـدم چسـبندگی آن خواهد شـد.
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آماده سازی و روش اجرا :
ابتـدا یـک ظـرف تمیز را با مقـدار کافی آب پرکـرده و پودر بتونـه نقاشی را 
بـه آرامی و بـه صـورت پاشـشی داخـل آب بریزیـد. بـه ازای هـر 5 کیلوگرم 
تقریبـا 3 تـا 3/5 لیتـر آب مـورد نیاز اسـت. پـس از آنکه پودر بـه آب اضافه 
شـد، 2 الی 3 دقیقـه صبـر کنید تا پودر کاملا در آب خیس شـود. سـپس با 
همـزن بـرقی بـا دور ملایـم و یـا با ابزار مناسـب دیگـر عمل مخلـوط کردن 
را انجـام دهیـد تـا ملات یـک دسـت آماده گـردد. ملات آماده را بـا ماله و یا 

لیسـه پرداخت روی سـطح کار اجـرا نمایید. 
    

)PAINTING PUTTY( 3.6.  بتونه نقاشی

بتونـه نقـاشی کی پلاس بـه منظـور آماده سـازی سـطوحی کـه با گچ 
پوشـش داده شـده است )جایگزین مناسـب مخلوط رنگ و مل( جهت 
اجـرای انـواع رنگ های روغـنی، پلاسـتیک، اکریلیک و کاغـذ دیواری 
اسـتفاده می شـود. ایـن محصـول در 2 یـا 3 لایـه بـرای دسـترسی به 
سـطحی صـاف و صیقـلی و همچنیـن بـرای جلوگیری از حالت سـایه 
روشـن و پوشـش تـرک هـای دیـوار قبـل از نقـاشی و یا کاغـذ دیواری 

اجـرا می گردد.
  بتونه نقاشی کی پلاس در بسـته بندی 5 کیلوگرمی عرضه می گردد.

  مزایا:

� زمان کارکرد مناسب
� دارای pH خنثی و بدون بو

� بدون نیاز به افزودن رنگ، روغن و تینر 
� سازگار با انواع رنگ های روغنی، پلاستیک و اکریلیک

  � دانه بندی نرم و مناسب که مانع از خش انداختن سطح می شود.
� چسبندگی بسیار بالا به سطح کار

  � پوشش دهی مناسب سطح تا دو برابر نسبت به بتونه سنتی همراه با پرداخت پذیری بالا
� مطابق استاندارد ملی به شماره 12015-1

نکات 
فنی:

� بتونه نقاشی فقط با آب مخلوط شود.
� قبل از اجرا سطح زیر کار باید کاملا تمیز باشد.  

� ملات بتونـه نقـاشی بـه مدت حـدوداًً 4 سـاعت قابل اجرا 
است.

� در صـورتی کـه پوشـش نهـایی رنـگ روغـن باشـد لازم 
اسـت قبـل از اسـتفاده از بتونـه نقاشی، سـطح کار بـا پرایمر 

  مخصوص پوشـش داده شود.
� بـرای آمـاده سـازی ایـن محصول نیـازی به افـزودنی های 

دیگـر نظیـر روغن یـا تینر نمی باشـد.

   

بتونه نقاشی
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بتونه نقاشی

جدول مشخصات فنی بتونه نقاشی

)*A1(: نسوز کامل

میزان مصرف
)با در نظر گرفتن ضخامت(

kg/m21mm 1 - 0.9ضخامت

min240مدت زمان کارکرد )تقریبی(

m25میزان پوشش هر کیسه 5 کیلوگرمی

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

mm1-2ضخامت قابل اجرا

kg/lit5 / 3-3.5نسبت پودر به آب

min 440 ± 60گیرش اولیه آزمایشگاهی

min 460 ± 60گیرش ثانویه آزمایشگاهی

N/mm2≥ 1مقاومت خمشی

N/mm2≥ 2مقاومت فشاری

N/mm2≥ 0.1چسبندگی



محصولات پودری کی پلاس

37

)TA PLUS( 1.7. چسب کاشی و سرامیک

TA PLUS چسـب کاشی و سـرامیک پـودری بر پایـه سیمان بوده و 
بـا کارایی بـالا جهت انواع کاشی و سـرامیک های با جذب آب نسـبتا 
بـالا در دو رنـگ سـفید و خاکسـتری تولیـد می گردد. از این چسـب 
کاشی می تـوان در محیـط های داخلی و خارجی و بر روی صفحــات 
روکشدار گچی، دیوارهــای انـدودکاری شــده و کف هـای پـر رفـت 

و آمــد استفاده کرد

چسب کاشی و سرامیک

7- چسب ها

  مزایا:

� چسبندگی بالا
� سرعت اجرای بالا

� اخـتلاط و آمـاده سـازی سـریع و آسـان )تنها کافیسـت 
پـودر را بـه نسـبت معیـن بـا آب مخلـوط کنیـد تـا ملات 

مناسـب بـا کارایی بـالا بدسـت آید(

� چسـبندگی مناسـب به انواع مصالح سـاختمانی )بلوك هاى سیمانى 
و گازى، دیوارهـاى بتنـى، سـطوح گچکارى شـده،کف هـاى سیمانى و 

گچى( پنل هـاى 
C1TE مطابق استاندارد ملی به شماره 12492 با طبقه بندی �
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چسب کاشی و سرامیک

)*A1(: نسوز کامل

kg/m2میزان مصرف )با درنظر گرفتن ضخامت(
8mm  6ابعاد شانهmm  4ابعاد شانهmm  ابعاد شانه

3.22.51.7

min180مدت زمان خشک شدن )تقریبی(

میزان پوشش هر کیسه
)با درنظر گرفتن ضخامت(

m2
8mm  6ابعاد شانهmm  4ابعاد شانهmm  ابعاد شانه

71014

min20مدت زمان کاشی کاری )تقریبی(

min15مدت زمان تنظیم )تقریبی(

hrs.24زمان گام گذاری )تقریبی(

.hrsزمان بندکشی )تقریبی(
24دیوار

48کف

days7زمان بارگذاری نهایی )تقریبی(

*A1-رفتار در برابر حریق

C+5 - +25°دمای مناسب محیط

mm2-5ضخامت قابل اجرا

kg/lit25 / 7.5نسبت پودر به آب

N/mm20.5مقاومت لغزشی

N/mm2≥ 0.5مقاومت چسبندگی کششی اولیه

مقاومت چسبندگی کششی پس از قوطه وری 
در آب

N/mm2≥ 0.5

مقاومت چسبندگی کششی پس از عمل آوری 
)سخت شدگی( گرمایشی

N/mm2≥ 0.5

مقاومت چسبندگی کششی پس از چرخه یخ 
زدگی- واپاشی

N/mm2≥ 0.5

مقاومت چسبندگی کششی در زمان کاشی کاری 
)پس از حداقل 20 دقیقه(

N/mm2≥ 0.5

TA PLUS (C1TE) جدول مشخصات فنی چسب کاشی و سرامیک
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چسب کاشی پرسلان

)TA FLEX( 2.7.  چسب سرامیک پرسلان

چسـب سـرامیک پـرسلان کی پلاس یـکی دیگـر از انواع چسـب های 
کاشی و سـرامیک پـودری بـر پایه سیمـان کی پلاس بـوده که در دو 
رنـگ سـفید و خاکسـتری تولیـد می گـردد. ایـن محصول بـا کارایی 
و خـواص ارتجـاعی بـالا، مناسـب جهـت نصـب انـواع سـرامیک های 
پـرسلان و سـنگ هـای طبیعی بـا ابعاد بـزرگ می باشـد. همچنین از 
ایـن چسـب می تـوان در محیـط های داخـلی و خارجی بـه خصوص 
مـکان هـای بـا عبور و مـرور زیـاد و شـرایط غوطـه وری در آب مانند 
اسـتخرها و حـتی محـل هـای تحـت تنش حـرارتی )ماننـد کف های 

  بـا سیسـتم گرمایـشی، بالکن و تراس( اسـتفاده کرد.

  مزایا:

�  اختلاط و آماده سازی سریع و آسان
�  سرعت اجرای بالا

�  مقاومـت چسـبندگی در شـرایط غوطـه وری )مناسـب 
جهـت کاشی کاری اسـتخرها(

�   بدون نیاز به هرگونه افزودنی
�  انعطاف پذیری بالا و منـاسب جهت محیط هایی با

تغییرات دمای زیاد
�  چسـبندگی مناسـب بـه انواع مصــالح سـاختمانی )بلوك هـاى سیمانى 
و گازى، دیوارهـاى بتنـى، سـطوح گــچکارى شـده،کف هـاى سیمــانى و 

پنـل هـاى گچى(
�  مقاومت چسبندگی در برابر چرخه های یخبندان و ذوب شدن

C2TE مطابق استاندارد ملی به شماره 12492 با طبقه بندی �
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kg/m2میزان مصرف )با درنظر گرفتن ضخامت(
8mm  6ابعاد شانهmm  4ابعاد شانهmm  ابعاد شانه

32.31.5

min180مدت زمان خشک شدن )تقریبی(

میزان پوشش هر کیسه
)با درنظر گرفتن ضخامت(

m2
8mm  6ابعاد شانهmm  4ابعاد شانهmm  ابعاد شانه

81016

min30مدت زمان کاشی کاری )تقریبی(

min20مدت زمان تنظیم )تقریبی(

hrs.24زمان گام گذاری )تقریبی(

.hrsزمان بندکشی )تقریبی(
24دیوار

48کف

days7زمان بارگذاری نهایی )تقریبی(

*A1-رفتار در برابر حریق

C+5 - +25°دمای مناسب محیط

-mmضخامت قابل اجرا

kg/lit25 / 7.5نسبت پودر به آب

N/mm20.5مقاومت لغزشی

N/mm2≥ 1.0مقاومت چسبندگی کششی اولیه

مقاومت چسبندگی کششی پس از قوطه وری 
در آب

N/mm2≥ 1.0

مقاومت چسبندگی کششی پس از عمل آوری 
)سخت شدگی( گرمایشی

N/mm2≥ 1.0

مقاومت چسبندگی کششی پس از چرخه یخ 
زدگی- واپاشی

N/mm2≥ 1.0

مقاومت چسبندگی کششی در زمان کاشی کاری 
)پس از حداقل 20 دقیقه(

N/mm2≥ 0.5

  TA FLEX (C2TE) جدول مشخصات فنی چسب کاشی

)*A1(: نسوز کامل

چسب کاشی پرسلان
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TA FLEX و TA PLUS آماده سازی و روش اجرای چسب های کاشی

:TA FLEX/TA PLUS آماده سازی و روش اجرای چسب های
در یـک ظـرف تمیـز بـه مقـدار مـورد نیـاز آب بریزید و پـودر را بـه تدریج به 
آن اضافـه نمائیـد. بـرای 25 کیلوگرم )معادل یک بسـته( چسـب پودری کی 
پلاس تقریبـا 7.5 لیتـر آب )28 تـا 30 درصـد وزنی( مـورد نیـاز می باشـد. 
مخلـوط را بـا اسـتفاده از همزن برقی بـا دور کند به مـدت 2 الی 3 دقیقه هم 
بزنیـد تـا مخلـوطی همگن بدسـت آید. سـپس 5 دقیقـه صبر کـرده و مجددا 
بـه مـدت 1 الی 2 دقیقـه مخلـوط را هـم بزنید تـا ملات مناسـبی جهت اجرا 

آماده شـود.
ملات را بـر روی حطس کار طسوت هلام هناش اي )دندانـه دار( متناسـب بـا سـایز 
کاشی بـا زاویـه 60 درجـه با سـطح کار و با ضخامت حـدودا 2 الی 5 میلیمتر 
بـرای سـطوح عمـودی و حداقـل 10 میلیمتر برای سـطوح افقی )کـف( اجرا 
نمـوده و سـپس اقمدری اهفاض بسچ را سپ از ششوپ کاری از روي حطس کار 

جمـع آوری نمائید.

* جهت اطلاع از اصول کاشی کاری، به دستورالعمل کاشی کاری کی پلاس مراجعه نمایید.

نکات 
فنی:

� تمـامی سـطوح زیـر کار باید عـاری از هرگونه گـرد و خاک 
و یـا آغشـته به رنـگ و روغن باشـد، در صورت وجـود هر گونه 
ترک در سـطح کار می بایسـت قبل از اجرا کاملا ترمیم شـوند.
� مرالح ارجاي بسچ دیاب سپ از کشخ دشن لماک حطس 

زنیری ااجنم ریگد.  
� اسـتفاده از چسـب کاشی در شـرایطی که دمای مصالح یا 
سـطح زیـر کار کمتـر از 5+ درجـه سـانتی گراد یا بیشـتر از 

  25 درجه سانتی گراد باشد، مجاز نمی باشد.      
� توجـه شـود در حیـن اجـرا به ملات آماده شـده که شـروع 
به سـفت شـدن کرده اسـت، به هیچ عنوان آب اضافه نگردد. 
همچنین دقت شـود هیـچ گونه مواد و مصالـحی مانند آهک، 

  ماسـه، سیمان، گچ و... به ملات آماده شـده اضافه نشـود.
� بـرای کنتـرل میـزان جـذب آب در سـطوحی کـه جـذب 
آب بـالایی دارنـد )ماننـد بلـوک هـای AAC و...(، اجـرای 
پرایمـر مناسـب )پرایمـر عایـق آبی( قبـل از اجرای چسـب 

  الزامی است. 
� برای تهیه ملات حتما از همزن برقی اسـتفاده شـود و توصیه 
می گـردد ملات را بـه انـدازه ای تهیـه کنیـد کـه تـا حداکثر 3 

  سـاعت پس از مخلوط کردن، کل ملات اسـتفاده شود.
� جهـت کاشی کاری در شـرایط غوطـه وری بایـد از ملات 
بندکشی اسـتخری اسـتفاده شـود که نفوذ آب را به حداقل 

  ممکن برساند.
� بـرای اجـرا در فضای بیرونی و کاشی های اسـلب )هم داخلی 
و هم خارجی(، ملات چسـب بر روی سـطح و در پشـت کاشی 
توامـاًً  اجـرا می شـود. توجه شـود در این حالت بدلیـل افزایش 
ضخامـت ملات به دو برابر، ضخامت تمام شـده چسـب پشـت 

  کاشی یا سـرامیک از حد مجاز افزایش پیدا نکند. 
� اجـرای چسـب کاشی سیمـانی، فقـط بـا مالـه شـانه ای 

  می باشد. مجاز 
� جهـت شـانه کـشی صرفـا در یـک راسـتا می باشـد و از 

  حرکـت دورانی خـودداری نماییـد.
� توجـه شـود جهت  شـانه کشی عمـود بر طول بـزرگ کاشی 

  اجرا   شود. 
 TA ملات آمـاده شـده داخـل ظـرف در هـر دو محصـول �
Plus   و TA Flex ، تا 3 سـاعت قابل اسـتفاده می باشـد.
� توجه شـود پس از نصب کاشی،80% سـطح پشت کاشی باید 

آغشـته به چسب باشد.
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)BOARDFIX( 5.7.  چسب گچی پنل

چسـب بوردفیکس کی پلاس نوعی چسـب پودری پایه گچی اسـت 
کـه بـرای نــصب صفحـات روکـش دار گــچی و صفحــات مرکب 
پوشـش یافتـه بـا عــایق هـای فــوم پلی اسـتایرن و پشـم سـنگ 
بـر روی تیغـه هـای آجـری، بتـنی، سـفالی، سیمـانی و انـواع دیگر 

  مصالح رایـج به کار برده می شـود.

 

جدول مشخصات فنی بوردفیکس

)*A1(: نسوز کامل
* برای آگاهی بیشتر از نحوه اجرای دیوارهای پوششی با استفاده از چسب بوردفیکس به بخش اول کاتالوگ دیوارهای پوششی مراجعه نمایید.

نکات 
فنی:

� سـطوح زیـر کار بایـد کاملا در جای خـود ثابت و محکم 
باشـند و پیـش از شـروع بـه کار، تمیـز و گردگیری شـوند. 
سـطوح بتـنی بایـد کاملا خشـک و عـاری از مـواد اضـافی 

  ناشی از قالب بندی و غیره باشـند. 
�  توصیه می شـود سـطوح بتـنی صیقلی و یـا دارای جذب 
آب بـالا را قبـل از نصـب صفحـات روکـش دار گـچی بـا 

  چسـب بوردفیکـس بـا پرایمر مناسـب پوشـش دهید.

   

چسب گچی پنل

میزان مصرف
)با در نظر گرفتن ضخامت(

kg/m21mm 5ضخامت

min30 -40مدت زمان کارکرد )تقریبی(

m24میزان پوشش هر کیسه 30 کیلوگرمی

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +40دمای مناسب محیط

kg/lit10 / 5نسبت پودر به آب

min 100 ± 10گیرش اولیه آزمایشگاهی

min 115 ± 10گیرش ثانویه آزمایشگاهی

آماده سازی و روش اجرا :
بـه میـزان کافی آب در یـک ظـرف تمیز ریختـه و تدریجا گـچ بوردفیکس را 
روی آب بپاشیـد بـه طـوری کـه سـطح آب کاملا  بـا پـودر پوشیده شـود )به 
ازای هـر 10 کیلوگـرم پـودر مقـدار 5 لیتر آب موردنیاز اسـت(. مـدت 2 تا 3 

  دقیقـه صبـر کنید تا پودر در آب کاملا خیس شـود.
در ادامـه بهتـر اسـت با اسـتفاده از همزن بـرقی با دور کند، مخلـوط کردن را 

تـا رسیـدن به یـک ملات همگن و یک دسـت ادامـه دهید.
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)SKIMLITE GRAY( 1.8. ملات سیمانی

ملات سیمـانی اسـکیم لایـت گـری یک محصـول پایه سیمانی اسـت 
کـه بـه منظـور آماده سـازی سـطح بـرای پذیرش پوشـش نهـایی بر 

  روی صفحات مسـلح سیمانی اجرا می گردد. 
ایـن محصول همـراه با نوار درزگیـر مخصوص )عرض 10 سـانتیمتر( 
جهـت درزگیـری صفحات مسـلح سیمانی و همچنین به عنـوان اندود 
سیمـانی بـر روی کل سـطح صفحـات )پـس از درزگیـری( همـراه با 
مـش مخصوص )شـبکه توری( بـه کار برده می شـود. ضخامت اجرای 

  بهینه این پوشـش اندود حدود 7 میلیمتر می باشـد.

آماده سازى و روش اجرا :
 آب را در ظرفـى تمیـز ریختـه و پـودر را بـه تدریج به آن اضافـه کنید. براى 
تهیـه ملات، بایسـتى 25 کیلوگرم پودر اسـکیم لایت گـری را با حدود 5 الى 
6 لیتـر آب )20 تـا 25 درصـد وزنی( مخلوط کنید. سـپس مخلـوط را با یک 
همـزن برقـى و بـا دور کند هـم بزنید. جهت بعمـل آمـدن ملات، به مدت 5 
دقیقـه صبـر کنیـد و مجـدد بـه مدت 1 تـا 2 دقیقـه هـم زدن را ادامه دهید 

  تا یک ملات یک دسـت آماده گردد.

  مزایا:
�  قابل اجرا در فضاى داخلى و خارجى ساختمان، بر روى دیوار و سقف

� مقاومت و ماندگاری زیاد بدلیل استفاده از الیاف مخصوص در ترکیبات آن

8- محصولات سیمانی

روش اجرا براى پوشش سطح:
 ابتـدا ملات را بـا ضخامـت حـدود 4 الـى 5 میلـى متـر روى سـطح اجرا و 
سـپس با ماله دندانه دار )شـماره 8( و با زاویه 60 درجه نسـبت به سـطح، 
آن را شیـاردار نماییـد. سـپس مـش مخصـوص را روى سـطح قـرار دهید و 
مجـددا یـک لایـه 2 تا 3 میلى متـرى ملات را روى سـطح اجـرا نمایید و با 
سـمت صـاف مالـه آن را صـاف کنیـد. پس از گذشـت حـدودا 4 سـاعت، با 

  قلمـو و آب و مالـه اسـفنجی می توان سـطح کار را پرداخت نمود.

روش اجرا برای درزگیری:
 ملات را بـا ضخامـت حـدود 4 الـى 5 میلى متر در محل درزهـا اجرا نمائید و 
سـپس روى درزهـا نـوار مخصـوص درزگیرى را قـرار داده و با مالـه، یک لایه 
از ملات را روى نـوار بـه ضخامـت 2 الـى 3 میلـى متـر اجـرا نمایید تا نـوار را 

پوشـش دهد.

ملات سیمانی
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نوار درزگیر توسط ماله در ملات دفن می شود.نوار درزگیر 10 سانتی متری بر روی درز قرار می گیرد.ملات را در محل درز اجرا نمایید. )در جهت عمود بر درز(

12

نکات 
فنی:

�  به ملاتى که در حال سفت شدن است به هیچ وجه آب اضافه نگردد. 
�  هیچ ماده دیگرى از قبیل آهک، ماسه، سیمان، گچ و ... به ملات اضافه نگردد.

�  پنل هاى سیمانى باید در جاى خود ثابت نگه داشته شده و سطح کار عارى از گرد و غبار و هرگونه آلودگى دیگر باشد.

   
اجرای درزگیری

3

2

34

1

پودر را به تدریج به آب اضافه کنید

به مدت 5 دقیقه صبر کنید

مخلوط کردن با همزن برقی

مجـددا بـه مـدت 2 تـا 3 دقیقـه مخلـوط کـردن را ادامه 
دهید

ملات سیمانی
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ملات سیمانی

شیاردار کردن ملات اجرا شدهاجرای ملات بر روی کل سطح

اجرای ملات بر روی مش مسلح کردن کل سطح  توسط مش مخصوص

پرداخت سطح و  آماده سازی جهت اجرای پوشش نهایی

2

34

5

پوشش سطح
1
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ملات سیمانی

جدول مشخصات فنی اسکیم لایت گری

)*A1(: نسوز کامل

میزان مصرف
)با در نظر گرفتن ضخامت(

kg/m21mm 1.5ضخامت

min 100 ± 10مدت زمان کارکرد )تقریبی(

m220میزان پوشش هر کیسه 30 کیلوگرمی

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +25دمای مناسب محیط

mm5-7ضخامت قابل اجرا

kg/lit10 / 5.5نسبت پودر به آب

min 200 ± 20گیرش اولیه آزمایشگاهی

min 230 ± 20گیرش ثانویه آزمایشگاهی

N/mm2≥ 1مقاومت خمشی

N/mm2≥ 2مقاومت فشاری
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)FUGA( 2.8. پودر بندکشی

پـودر بندکشی فـوگا کی پلاس، محصـولی بر پایه سیمان اسـت که 
بـرای پرکـردن درزهای بین کاشی ها، سـرامیک، موزاییک و سـنگ 
هـای طبیـعی در دیـوار و کـف در فضاهـای داخلی و خـارجی قابل 

  استفاده  می باشد.
فـوگا )کی پلاس(، پـودر بندکـشی بـا دانـه بندی ریز اسـت که برای 
دسـتیابی بـه یـک ملات خمیری نرم، فقـط نیاز به افـزودن آب دارد

  این محصول در 5 طیف رنگی تولید و عرضه می گردد.

آماده سازى و روش اجرا:
پـودر بندکـشی فـوگا را بـه تدریـج در یـک ظـرف مناسـب بـه آب تمیـز 
اضافـه کنیـد، نسـبت وزنی پـودر بـه آب بـه طور تقریـبی 4 به 1 می باشـد. 
)دراسـتفاده معمـولی، هـر کیسـه تقریبـا بـه 1.5 لیتـرآب نیـاز دارد(. پـس 
از آن ترجیحـا بـا همـزن الکتریـکی بـا سـرعت کـم مخلـوط را هـم زنیـد تا 
خمیـر سـفت و همگـنی حاصل شـود. بـه مدت حـدودا 5 دقیقـه صبر کنید 

  و مجـدد ملات را کاملا مخلـوط کنید.
ملات را با استفاده از کاردک در عمق محل دزر اجرا کنید.

پـس از حـدود 15 دقیقـه از زمـان اولیـن اجـرا )زمـان بـر اسـاس شـرایط 
محیـطی از قبیـل دمـا و رطوبـت می توانـد متغیـر باشـد( ملات بندکـشی 
اضـافی کـه روی سـطح بـاقی می مانـد را بلافاصلـه بـا کاردک )بـا زاویه 45 

  درجه( جمـع آوری نمائید.
پـس از گیـرش اولیـه ملات بندکـشی، ملات اضافی را با اسـتفاده از اسـفنج 

  مرطوب از روی سـطح کار جمع آوری کنید.

  مزایا:

� تهیه و استفاده آسان، فقط با افزودن آب
� کیفیت چسبندگی بالا

� قابلیت افزایش مدت زمان استفاده از ملات  
� بدون ایجاد ترک در زمان گیرش

�  روش تهیه بصورت دستی
)W(جذب آب کم  �

)A( مقاوم زیاد در برابر سایش  �
و   10760-3 شـماره  مـلی  اسـتاندارد  بـر  منطبـق    �

13007-3
�  دارای طیـف رنـگی: کـرم، سـفید، خاکسـتری روشـن، 

خاکسـتری تیـره، آنترازیـت

پودر بندکشی
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پودر بندکشی

جدول مشخصات فنی پودر بندکشی فوگا

)*A1(: نسوز کامل

میزان مصرف
)با در نظر گرفتن ضخامت(

kg/m21mm 1.5ضخامت

min60مدت زمان کارکرد )تقریبی(

-m2میزان پوشش هر کیسه 30 کیلوگرمی

*A1-رفتار در برابر حریق

C°+5 - +25دمای مناسب محیط

mm2-22ضخامت قابل اجرا

kg/lit5 / 1.5نسبت پودر به آب

N/mm2≥ 2.5مقاومت خمشی

N/mm2≥ 15مقاومت فشاری

نکات 
فنی:

� تمـامی سـطوح بایـد پایـدار، تمیـز، یکنواخـت و عـاری از چـربی، گـرد و غبـار و هر گونه مـواد باقیمانده که ممکن اسـت چسـبندگی را 
  کاهش دهد، باشد.

� قبـل از اجـرا، بقایـای محـل اتصـال را کـه ممکن اسـت مانع از پوشـش مناسـب شـوند، جـدا کنیـد و توصیه می گـردد قبل از اسـتفاده  
  محل های اتصال مرطوب شـوند.

  � ملات باید به مقدار لازم، برای حدود یک ساعت استفاده تهیه شود.
  � از اضافه کردن آب به ملاتی که شروع به گیرش و خشک شدن نموده، خودداری کنید.

  � هیچ ماده دیگری از قبیل آهک، ماسه، سیمان، گچ و... به ملات از قبل آماده شده اضافه نکنید.
  � تمیز کردن نهایی ملات باقیمانده باید پس از خشک شدن کامل آن، حداکثر 12 ساعت پس از اجرا انجام شود.

  � مدت زمان بهره برداری از سطوح کار شده حداقل 24 ساعت می باشد.

   



محصولات پودری کی پلاس

49

1 2 3

4

5

6
7
8

910111213

14
15
16
17

 :PFT G4 1.10. مشخصات دستگاه گچ پاش

1- موتور همزن
2- دستگیره محافظ الکترو موتور
3- صفحه متحرک )لوازم جانبی(

4- صفحه مشبک به همراه کیسه پاره کن
5- مخزن مواد 

6- کمپرسور هوا
7- دسته حمل

8- چرخ های ترمزدار 
9- شیر آب ورودی
10- شیر تخلیه هوا
11- خروجی ملات

12- فشارسنج )مانومتر( ملات
13- لوله همزن

14- چرخ
15- ورودی برق سه فاز 

16- جعبه برق
17- اهرم قفل

2.10. تنظیمات و راه اندازی دستگاه:
�   ابتدا شیلنگ آب را به دستگاه وصل نمایید.

�   سـپس فشـار آب پـروژه را کنتـرل کنیـد. )فشـار آب خـروجی 2.5 بار 
  ]20 لیتر بر دقیقه[ باشـد(.

�   ماشیـن را توسـط کابـل 5X4 بـه جریان برق متصل نماییـد. برق مورد 
  نیاز 3 فاز 400 ولت )25 تا 32 آمپر( می‌باشـد.
  �   سطح آب را بر روی نمایشگر تنظیم نمایید.

توجـه:  اگـر آب در مخـزن گچ رفت باید سـریعاًً دسـتگاه را خاموش کرد و 
  تمـامی مواد موجود در مخزن را تخلیـه و آنرا کاملًاً تمیز نمود.

�   شیلنـگ را بـه ورودی  دسـتگاه وصـل نمـوده و در پـوش پاییـن را بـاز 
  نموده تا آب تخلیه شـود.

�   پـس از خـروج مقـداری آب، درپـوش را گذاشـته و مخـزن را از گـچ پر 
  نمایید. )ظرفیت مخزن تقریبا 5 کیسـه می باشـد.

�  کلیـد روشـن و خامـوش موجـود بـر روی تابلـو بـرق دارای 3 وضعــیت 
می باشـد. آن را بـه سـمت چپ یا راسـت می چرخانیم )اگر چـراغ نارنجی 

  روشـن ماند جهت سـویچ را تغییر دهید(.
توجـه:  حتمـاًً داخـل شیلنـگ و داخـل اسـتاتور را قبـل از اسـتفاده با آب 

  مرطوب نمایید.
�   پـس از روشـن شـدن دسـتگاه، ابتـدا نیـاز به کنتـرل و بـررسی غلظت 
ملات اسـت. لـذا درون یـک کیسـه ) یـا سـطل( کـمی از ملات را پاشـش 

  نمـوده و غلظـت )اختلاط( ملات را چـک نمایید.
�   در صـورت نیـاز بـا کـم یـا زیـاد کـردن مقـدار آب )بسیـار کـم( غلظت 

  ملات را تنظیم نمایید.
  �  درصورت آماده سازی سطح کار، عملیات پاشش را آغاز نمایید.

مشخصات دستگاه گچ پاش

مراحل کلی کار عبارتند از:
1- پاشش گچ بین کروم ها )جهت از بالا به پایین(

2- شمشه گیری اول
3- شمشه گیری دوم 

4- پاشیدن آب توسط فرچه و کشیدن ماله اسفنجی
5- کشیدن ماله استیل

6- پاشیدن آب توسط فرچه و کشیدن ماله استیل
7- کشیدن ماله استیل خشک

10. اطلاعات تکمیلی:
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شناسنامه محصولات

مدت زمانکاربردنامتصویر
کارکرد
(دقیقه)

گیرش اولیه
کارکرد
(دقیقه)

گیرش ثانویه
کارکرد
(دقیقه)

مقاومت 
خمشی
N/mm2

مصرف آب به 
ازاي هر کیلوگرم 

پودر (لیتر)

مقاومت 
فشاري
N/mm2

ضخامت 
قابل اجرا

(میلیمتر)"

طبقه بندي 
رفتار در 

برابر آتش

وزن کیسه
(کیلوگرم)

تاریخ 
انقضاء
AA(ماه)

C
ك 

لو
ب

رن
تای

 س
ی ا

پل

گچ

ی
مان

سی
ل 

پن

ان
یم

س

ان
یم

 س
سه

ما

ب
اذ

 ج
یر

غ

ی
گچ

ار 
شد

وک
ل ر

پن

ک
امی

سر
 و 

ی
اش

ک

جر
آ

قابل اجرا بر روي سطح زمینه

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

12

12

6

6

6

30

30

30

30

30

30

30

20

20

5

25

25

20

30

30

A1

A1

A1

A1

A1

A1

A1

A1

A1

A1

A1

A1

A1

A1

A1

6

6

8-10

60

~70

90 - 110

30

45

240

240

180

180

40

90-110

60

7 - 12

7 - 12

7 - 12

55 - 75

90 - 110

180 - 220

55 - 75

90 - 110

380 - 500

380 - 500

-

-

90 - 110

180 - 220

-

30

30

30

155 - 175

190 - 210

210 - 250

70 - 90

105 - 125

400 - 520

400 - 520

-

-

105 - 125

210 - 250

-

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

 

 

 

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

 

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

 

✔

✔

✔

✔

✔

 

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

✔

1 - 2

-

1 - 2 

1 - 2

1 - 2

2 - 5

-

-

5 - 7

2 - 22

زیرکار 10
روکار 1

زیرکار 10
روکار 1

8 - 25

1 - 2

8 - 15

≥2

≥2

≥2

≥1

≥1

≥1

≥2

- 

≥1

≥1

-

-

-

≥1

≥2.5

≥6

≥6

≥6

≥2

≥2

≥2

≥2

-

≥2

≥2

-

-

-

≥2

≥15

0.9 - 1.2

 0.9 - 1.2

  0.7 - 1.5

0.55

-

0.5 - 0.6

0.65

0.9 - 1.0

0.6 - 0.7

0.6 - 0.7

0.3

0.3

0.5

0.55

0.3

گچ ساختمانی ممتاز

سارالیت

دکوپلاست

ایزوگیپس

MP MAX

اسکیم لایت

بتوگیپس

بتونه درزگیر

پودر ماستیک

بتونه نقاشی

TA PLUS

TA FLEX

بوردفیکس

اسکیم لایت گري

فوگا

- گچ زیرکار
- گچ روکار

- گچ زیرکار
- گچ سفیدکاري

- رابیتس کاري

- سفیدکاري
- ساخت المان هاي دکوري و ابزار گچی

- پوشش نهایی
(صاف، یکدست و تراز)

گچ پاششی ماشینی تک مرحله اي

- سطح صاف و یکدست بر روي صفحات روکشدار گچی
- لایه نهایی بر روي اندود سیمان و گچ

روکش اولیه سطوح بتنی، سیمانی و فوم

درزگیري صفحات روکشدار گچی

سطح صاف و یکدست بر روي صفحات روکشدار گچی به 
منظور دستیابی به بهترین نتیجه در رنگ آمیزي

- جایگزین رنگ و مل
با گچ پوشش داده شده براي  - آماده سازي سطوحی که 

اجراي انواع رنگ

چسب کاشی و سرامیک

چسب کاشی و سرامیک ابعاد بزرگ

جهت نصب مستقیم صفحات روکشدار گچی به دیوار زمینه

- درزگیري صفحات سیمانی
جهت  سیمانی  مسلح  صفحات  نهایی  سطح  آماده سازي   -

اجراي پوشش نهایی

ملات بندکشی

**

*

* اجرا پشت سطح کار

2.10. شناسنامه محصولات:
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11. خدمات فنی و مهندسی

نكتـه قابـل توجـه ايـن اسـت که، فـن آوری‌ نويـن داراي دسـتورالعمل های مختص خود بـوده و بـراي بهره‌گیری موثـر از آن ها بايد ايـن دسـتورالعمل ها را در مراحل 
مختلـف طراحـي، اجـرا، بهره‌بـرداری و تعميـرات مد نظر قرار داد. این شـرکت با توجه به اهميت رعايت دسـتورالعمل های ويژه كاربرد سـاختارهاي خشـك، خدمات 

  فنـي و مهندسـي خود را درقالب موارد زيـر ارائه م‌يدهد:
  �   مشاوره در انتخاب ساختار                  �   برگزاری دوره های آموزشي                 �   بازرسي فني پروژه ها                  �   پاسخگويي به استعلام های فني

۱.11. مشاوره در انتخاب ساختار
گام نخسـتین در اسـتفاده از سیسـتم های سـاخت و سـاز خشـک، انتخاب سـاختار مناسـب می باشـد. هر یک از سـاختارها دارای قابلیت های ویژه خود بوده که در 
مرحلـه طـراحی می بایسـت مشـخصات عملکردی آن سـاختار ماننـد قابلیت های فیزیکی و مکانیـکی تعیین کننده از قبیل مقاومت اسـتاتیکی، میـزان عایق حرارتی 
و صـوتی و مقاومـت سـاختار در برابـر حریـق در نظر گرفته شـود. به عنوان مثال، بـرای انواع دیـوار )دیوارهای جداکننده داخـلی، دیوارهای جداکننـده بین دو واحد 
آپارتمـانی، دیـوار راهروهـا، دیـوار سـلول های تـر و ...( سـاختارهای مختلـفی وجـود دارد که با توجه به شـرایط و نوع کاربری، باید سـاختار مناسـب انتخـاب و به‌کار 

   گرفته    شود.
2.11. اجرای دوره های آموزشی 

بـا توجـه بـه اهمیـت فـراوان امر آموزش در تحقق اجرای کیفی سیسـتم های سـاخت و سـاز خشـک، این شـرکت اقـدام به تاسیس مراکـز آموزشی مجهز و اسـتقرار 
کارشـناس ويـژه آموزش در شـهرهای مختلف کشـور نمـوده، تا مطالب فنی و روش هـای صحیح نصب در قالب دوره هــای آموزشی کوتاه مدت بـه گروه های نظارتی 

و اجرایی ارایه گــردد. در حال حاضر، دوره های آموزـــی که توسـط واحد آموزش ارایه میشـود به شـرح زیر می باشـد:

دوره آشنایی با محصولات: این دوره ویژه افراد علاقمند، گروه های مشغـول به فعـالیت در زمینه ساخت و ساز خشک، مدیران عامل شرکت های مختلف و... طراحی 
شده است. مدت دوره 1 روز بوده و محتوای آن شامل معرفی محصولات و سیستم‌های مختلف قابل اجرا در ایران می باشد.

دوره نصب ساختارها
دوره نصب ساختارها در سه زیر مجموعه به شرح زیر، ویـژه گـروه های اجـرایی و نصاب هایی كه تاكنون هيچ دوره‌ای را نگذرانده‌اند طراحی شـده است:

دوره نصب دیوارهای جداکننده 
مدت این دوره 4 روز بـوده و محتـوای آن شامل آموزش نصب انواع ساختارهای دیوار جداکننده، نصب بارهای کنسولی، اجرای تاسیسات مکانیکی و الکتریکی، 

عایق کاری در سلول های تر، نصب چهارچوب در و درزگیری و آماده سازی سطوح می باشد.
دوره نصب سقف های کاذب  

مدت دوره 4 روز بوده و محتوای آن شامل آموزش نصب انواع سقف کاذب، نصب دریچه بازدید، اجرای خروجی تهویه، نصب روشنایی و درزگیری و آماده‎ سازی 
سطوح می باشد.

دوره نصب دیوارهای پوششی 
مدت دوره 3 روز بوده و محتوای آن شامل آموزش نصب انواع دیوارهای پوششی، نصب تاسیسات مکانیکی و الکتریکی، درزگیری و آماده‎ سازی سطوح و آشنایی با 

ضوابط بارگذاری می‌باشد.

دوره دکوراتیو: این دوره تخصصی، ویژه اشخاصی طراحی شده است که دوره نصب ساختارها، دوره تكميلي يا نصب ساختارها را با موفقيت گذرانده باشند. مدت 
دوره 2 روز بوده و محتوای آن شامل آموزش نصب دیوارهای دکوراتیو و سقف های تزئینی )مانند باکس، نور مخفی، ابزار گچی و ....(، جزئیات اجرایی خاص و ایرادات 

متداول مرتبط می باشد.

دوره ویژه مهندسین: این دوره، ویژه دستگاه نظارت کارفرمایان طراحی شده است. مدت دوره 5 روز بوده و محتوای آن شامل آشنایی با سیستم های ساخت و ساز 
خشک )تئوری و عملی فشرده(، تشريح مشخصات عملكردي ساختارهاي خشك، آشنایی با برخی طرح های دکوراتیو، بارهای کنسولی، اجرای ساپورت های تاسیساتی 

و مکانیکی، مشکلات متداول در اجرا، روش کنترل و مدیریت مراحل اجرایی پروژه و روش بازرسی فنی و نظارت کیفی بر اجرا می باشد.

دوره تکمیلی: این دوره در 5 روز و با هدف به روزرسانی اطلاعات فنی اشخاصی طراحی شده است که دوره نصب عمومی یا ویژه کارفرمایان را پیشتر گذرانده‌اند. 
همچنین گروه های اجرایی حرفه‌ای که دارای تجربه کافی و مسلط به مستندات فني در زمینه اجرا می باشند، می توانند در این دوره شرکت نمایند. محتوای این دوره 

شامل آموزش نصب انواع دیوارهای جداکننده، سقف های کاذب، دیوارهای پوششی و جزئیات اجرایی آن ها مطابق با مستندات فنی جدید می باشد.

دوره درزگیری و آماده‎ سازی سطوح: این دوره تخصصی، ویژه افراد بتونه کار طراحی شده است. مدت دوره 1 روز بوده و محتـوای آن شامل آموزش روش های 
صحیح و دستورالعمل های استاندارد اجرای مراحل مختلف درزگیری، نازک کاری و پرداخت سطوح سیستم های ساخت و ساز خشک می باشد.

خدمات فنی و مهندسی
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دوره فراگیر: این دوره ویژه مجریانی طراحی گردیده است که دارای تجربه لازم در زمینه ساخت و ساز خشک بوده ولی فرصت کافی جهت حضور در دوره های 
  آموزشی را ندارند. طول دوره یک روزه می باشد و کارآموزان پس از شرکت در آزمون دوره تئوری و عملی، در صورت قبولی کارت دوره درخواستی را دریافت می نمایند.

دوره ویژه نقاشان: این دوره یک روزه برای آشنایی نقاشان با نحوه آماده سازی و اجرای پوشش های مختلف بر زمینه پنل گچی تهیه شده است.

دوره ویژه تاسیسات: این دوره یک روزه برای آشنایی پیمانکاران تاسیسات مکانیکی یا الکتریکی با ساخت و ساز خشک طراحی شده است.

دوره چسب کاشی: این دوره یک روزه شامل آموزش نحوه آماده سازی و اجرای پودرهای چسب کاشی می باشد و در طی دوره روش اجرای اصولی کاشی، 
روی سطح پنل گچی به همراه نکات مهم اجرایی در زمینه کاشی کاری ارائه می گردد.

كادر آموزش همواره آمادگي ارائه دوره های آموزشي را در محل پروژه ها در سراسر كشور دارد.
در پايان هر دوره آمـوزشي، براي شركتكنندگاني كه حضور فعال و منظـم در بخش های تئوري و عملي داشته و آزمون مربوطه را با مـوفقيت گذرانده 

باشند، گواهينامه شرکت در دوره صادر ميشود. 

 ACADEMY

مرکز آموزش
مراکز فنی و حرفه اي

دانشگاه فنی و حرفه اي
مرکز تربیت مربی(کرج)

دوره پنل آکوستیک: این دوره یک روزه شامل آموزش نحوه اجرای استاندارد پنل آکوستیک در سقف یا دیوار به همراه نکات مهم اجرایی می باشد.

دوره محصولات پودری )گچ های پلیمری یا سنتی(: این دوره یک روزه شامل آموزش نحوه تهیه و اجرای گچ های پلیمری یا سنتی می باشد. شرکت 
کنندگان در این دوره با شیوه اجرای گچ های پلیمری بر روی سقف و دیوار و روش کار کردن با دستگاه پاشش گچ به صورت کامل آشنا می شوند.
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3.11. بازرسی فنی پروژه ها
برای حصول اطمینان از صحت و کیفیت اجـرای سیستم های ساخت و ساز خشک، بـازرسی فنی پروژه هاي در حال اجـرا توسط کادر فنی صورت 

می پذیرد. این بازرسی به صورت ادواری و در مراحل مختلف عملیات اجرایی )زیرسازی، پنل گذاری و درزگیری و نازک کاری( انجام می پذیرد.

نكته: خدمات مشاوره در انتخاب ساختـار، پاسخگويي به استعلام های فني و بازرسي از پـروژه هایی كه توسط عاملين مجاز اجرا ميگردد به صورت رايگان ميباشد

4.11. پاسخگویی به استعلام های فنی
در صورت وجود هرگونه ابهام فنی در هر یک از مراحل طراحی، اجرا، بهره  برداری و تعمیرات سیستم های ساخت و ساز خشک، دایره پشتیبانی فنی آمادگی 

ارائه راهنمایی ها، جزئیات فنی، راه حل ها و رفع مشکلات فنی را دارد.

نکات مهم
1- انتخاب ساختار مناسب جزو مراحل بسیار مهم پیش از استفاده از سیستم‌های ساخت و ساز خشک بوده و به ویژه برای تهیه اسناد منـاقصات و 
برای تعیین مبنای قیمت گذاری لازم خواهد بود. لذا به کارفرمایان محترم توصیه می شود که پیش از هر اقدامی، با دایره پشتیبانی فنی تماس حاصل 

فرموده تا راهنمایی‎های لازم را در این ارتباط دریافت نمایند.
2- به کارفرمایان محترم توصیه می شود که پیش از آغاز عملیات اجرایی، دستگاه نظارت خود را جهت گذراندن دوره آموزشی ویژه مهندسین، معرفی 
نموده؛ همچنین وضعیت صلاحیت حرفه ای مجریان سیستم های ساخت و ساز خشک را )قبل و حین عملیات اجرایی( از طریق کنترل گواهینامه های 

آموزشی بررسی فرمایند. گواهینامه های معتبر دارای شماره ثبت در شرکت می باشند و از طریق سامانه آموزش قابل استعلام هستند.
3- عوامل نصب سیستم های ساخت و ساز خشک، از طریق بازدیدهای بازبینی شرکت مورد ممیزی و ارزیابی فنی قرار می گیرند به کارفرمایان محترم 

توصیه می شود که پیش از آغاز عملیات اجرایی، رتبه فنی عاملین را از دایره مهندسی فروش و بازاریابی استعلام فرمایند.
4- کارفرمایان محترم؛ برای قرارگیری پروژه های خود در برنامه بازرسی فنی، لازم است مراتب را پیش از آغاز عملیات اجرایی، به صورت مکتوب و 

با ذکر مشخصات کامل پروژه به دایره بازرسی اعلام فرمایید.  
5- این شرکت طیف وسیعی از مراجع و مستندات فنی مربوط به مشخصات عملکردی، روش های نصب و اجرا، بهره  برداری و تعمیرات سیستم های 
ساخت و ساز خشک را در اختیار دارد. لذا در صورت تمایل، دست  اندرکاران محترم صنعت ساختمان می توانند با دايره پشتيباني فني تماس حاصل 

فرموده تا راهنمایی های لازم را در این ارتباط دریافت نمایند.

برای اطلاعات بیشتر به سایت www.kplus.ir مراجعه نمایید. 
جهت اطلاع و ثبت نام در دوره های آموزشی، به سامانه آموزش کی پلاس به آدرس http://idea.kplus.ir/IdeaPortal/Home مراجعه فرمایید

خدمات و فنی و مهندسی

دوره فراگیر: این دوره ویژه مجریانی طراحی گردیده است که دارای تجربه لازم در زمینه ساخت و ساز خشک بوده ولی فرصت کافی جهت حضور در دوره های 
  آموزشی را ندارند. طول دوره یک روزه می باشد و کارآموزان پس از شرکت در آزمون دوره تئوری و عملی، در صورت قبولی کارت دوره درخواستی را دریافت می نمایند.

دوره ویژه نقاشان: این دوره یک روزه برای آشنایی نقاشان با نحوه آماده سازی و اجرای پوشش های مختلف بر زمینه پنل گچی تهیه شده است.

دوره ویژه تاسیسات: این دوره یک روزه برای آشنایی پیمانکاران تاسیسات مکانیکی یا الکتریکی با ساخت و ساز خشک طراحی شده است.

دوره چسب کاشی: این دوره یک روزه شامل آموزش نحوه آماده سازی و اجرای پودرهای چسب کاشی می باشد و در طی دوره روش اجرای اصولی کاشی، 
روی سطح پنل گچی به همراه نکات مهم اجرایی در زمینه کاشی کاری ارائه می گردد.

دوره پنل آکوستیک: این دوره یک روزه شامل آموزش نحوه اجرای استاندارد پنل آکوستیک در سقف یا دیوار به همراه نکات مهم اجرایی می باشد.

دوره محصولات پودری )گچ های پلیمری یا سنتی(: این دوره یک روزه شامل آموزش نحوه تهیه و اجرای گچ های پلیمری یا سنتی می باشد. شرکت 
کنندگان در این دوره با شیوه اجرای گچ های پلیمری بر روی سقف و دیوار و روش کار کردن با دستگاه پاشش گچ به صورت کامل آشنا می شوند.
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اطلاعات مندرج در اين دفترچه، با توجه به دانش فني مبتني بر استانداردها، آزمايش ها و شرايط موجود در زمان چاپ آن تهيه شده است. خط مشي ما همواره تلاش در جهت تحقيق و 
توسعه و رشد يكفي محصولات بوده و در اين راستا، اين شركت اين حق را براي خود محفوظ م‌يدارد تا در هر زمان نسبت به تغيير اطلاعات فني محصولات خود اقدام نمايد. اين دفترچه، 
معتبرترين دفترچه فني در زمينه خود بوده و بر اين اساس، استناد يا استفاده از نسخه هاي پيش از آن امكان‌پذير نم‌يباشد. شايان ذكر است كه آخرين نسخه دفترچه‌هاي فني همواره در 
وب سايت اين شركت قرار داشته و نيز از طريق تماس با واحد پشتيباني فني قابل استعلام است. اطلاعات اين دفترچه غيرقابل تغيير م‌يباشد، بدين معنا كه هر گونه اظهار نظر فني از سوي 
هرشخص حقيقي يا حقوقي جهت اصلاح، تغيير موردي يا تغيير كلي مندرجات آن مردود بوده، مگر آنكه تاييديه كتبي آن قبلا از سوي واحد پشتيباني فني اخذ شده باشد. تمامي محصولات 

جهت كاربرد و هدفي مشخص توليد شده و هر گونه تفسير يا استفاده غير از اين محصولات و همچنين اجراي نامناسب مسئوليتي را متوجه اين شركت نخواهد ساخت.


