
IZOGIPS گچ پلیمری دستی

مشخصات فنی

از گــچ پلیمــری دســتی ایزوگیپــس می تــوان بــه عنــوان ســطح نهــایی صــاف، یکدســت 
ــه  ــول ب ــن محص ــرد. ای ــتفاده ک ــوار اس ــقف و دی ــم از س ــلی اع ــای داخ ــراز در فضاه و ت
ــب گچ هــای ســنتی را پوشــش داده  ــواد معــدنی معای ــواد پلیمــری و م دلیــل داشــتن م
و بــا توجــه بــه مزایــا و ویژگی هــای آن همچــون وزن مخصــوص و دورریــز کــم، می توانــد 
ــا  ــرای محصــولات ســنتی  باشــد. گــچ پلیمــری دســتی در یــک ی ــنی مناســب ب جایگزی
ــایی  ــرای پروژه ه ــول ب ــن محص ــد. ای ــرا می باش ــل اج ــطوح، قاب ــر روی س ــه ب ــد لای چن

  اســتفاده می شــود کــه عملیــات اجــرا بــه صــورت پاشــشی امــکان پذیــر نیســت.

حدود 3 مترمربع با ضخامت 10 میلی‌مترمیزان پوشش هر کیسه )30 کیلوگرمی(

A1 در آتش سوزی شرکت نمی‌کند.رفتار در برابر آتش

حدود 60 دقیقهمدت زمان کارکرد

برای سقف 15 میلی‌متر - برای دیوار 8-25 میلی‌مترضخامت قابل اجرا

N/mm2 0.1≤چسبندگی

 H2O
approx.

30 Kg/16-18L

+



 چسبندگی بسیار بالا بر روی تمامی سطوح متداول	▀
 ضایعات حداقل به دلیل دیرگیر بودن	▀
 کاهش زمان مورد نیاز مخلوط کردن گچ با آب	▀
 حذف مرحله زیرسازی با گچ و خاک	▀
 استحکام بالا در برابر سایش	▀
 وزن مخصوص کمتر و حجم بیشتر نسبت به انواع گچ‌های ساختمانی به دلیل وجود سبکدانه‌های معدنی	▀
 مقاومت بالا در برابر رطوبت )قابل شستشو(	▀
مطابق استاندارد ملی به شماره 1- 12015	▀

� سطح کار بایستی قبل از اجرا از هرگونه آلودگی، گرد و غبار تمیز و درصورت نیاز ترمیم گردد، همچنین ابزار کار باید کاملا تمیز باشد.
� درصورت نیاز به کنترل جذب آب، از پرایمر مخصوص قبل از اجرا بر روی سطح کار استفاده شود.

� آماده‌سازی ملات حتما با همزن برقی انجام شود و به هیچ عنوان اختلاط به روش دستی و دوغابی انجام نگردد.
� برای گوشه‌های خارجی استفاده از پروفیل گوشه و مش مسلح کننده در جاهایی که مصالح مختلف با یکدیگر برخورد می کنند، الزامی است.

� در صورت نیاز به ضخامت‌های بیشتر، می‌بایست اجرا در چند مرحله انجام شود.
� بالا بودن نسبت آب به گچ و نیز انبارش طولانی مدت، می‌تواند موجب افزایش زمان گیرش شود و تاثیر نامطلوب بر روی استحکام محصول 

داشته باشد.
� وجود ناخالصی و املاح در آب و همچنین درجه حرارت بالا )گچ، آب و محیط( و سطح زیرکار بسیار جاذب، می‌تواند سبب کاهش گیرش ‌شود.

� باقیمانده گچ  سفت شده بر روی ابزار کار سبب کاهش زمان گیرش می شود.
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